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Bauvorhaben Ayandeh Bank, Teheran (Iran)

Bauherr Armani economics group

Architekt Armani Architectural Dep.
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Bauvorhaben Boulevard Expo, Astana (Kasachstan)

Architekt INK Architects

Fotograf IBRAYEV ALIBEK
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Bauvorhaben Dreifachsporthalle Altdorf (Deutschland)

Architekt Démges Architekten AG

Fotograf Erich Spahn
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Bauvorhaben Zerres Logistikzentrum, Ménchengladbach (Deutschland)

Architekt Schrammen Architekten BDA

Fotograf Schrammen Architekten BDA
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Bauvorhaben VIB Vermégen AG, Neuburg (Deutschland)
Architekt VIB Vermégen AG, Neuburg (Deutschland)
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Bauvorhaben Iran Mall, Teheran (Iran)
Bauherr Alborz Tat Construction Development Co.
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Bauvorhaben Tuchfabrik, Berlin (Deutschland)

Architekt nps tchoban voss GmbH

Fassadenbauer Metallbau Windeck GmbH
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Bauvorhaben The Classic Oldtimer Hotel, Ingolstadt (Deutschland)
Architekt adam architekten, Miinchen
Fassadenbauer G+H Fassadentechnik GmbH, Hamburg
Fotograf Florian Schreiber
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Bauvorhaben Neubau Forschung Weishaupt GmbH, Schwendi (Deutschland)
Bauherr Max Weishaupt GmbH
Architekt ZG Architekten GmbH, Ulm
Fotograf Daniel Scheffold
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Bauvorhaben simatec ag, Wangen an der Aare (Schweiz)
Bauherr simatec ag, Wangen an der Aare (Schweiz)
Fotograf Stefan Marthaler
Fassadenbauer NEBA Therm AG
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Bauvorhaben Joycity, Yantai (China)
Bauherr COFCO Land Holdings Limited
Architekt Callsion
Fassadenbauer YUANDA Facade
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Bauvorhaben smart optics, Bochum (Deutschland)

Bauherr Friemel Fuhrmann Grundstiicks Gbr

Architekt Plassmeier GmbH

Fassadenbauer Alubau Puhlmann
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Bauvorhaben Thilisi Prosecutor’s Office (TPO), Tiflis (Georgien)

Bauherr Justizministerium Georgien

Architekt Architects of Invention

Fassadenbauer Eurofasad Ltd.

Fotograf Mari Nakani-Mamasakhlisi
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Bauvorhaben MHK, Kiel (Deutschland)
Bauherr Millverbrennung Kiel GmbH + Co. KG
Architekt Ulrich Steuber, Osdorf
Fotograf Jan-Frederik Waller
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Bauvorhaben PSD Bank, Regensburg (Deutschland)
Bauherr PSD Bank, Regensburg (Deutschland)
Architekt Démges Architekten AG
Fotograf Stefan Hanke
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DIE WELT DER FARBEN

Bandlackierung

Ob Uni- oder Metallic-Farbtdne nach RAL, Pantone, NCS oder BS: Sie haben die Wahl!
Auf Anfrage kénnen auch eigene Konzepte mit Sonderfarben gemeinsam realisiert
werden. Bei allen Farbténen kommen ausschlieBlich hochwertige Lacksysteme zum
Einsatz. Weitere Informationen erhalten Sie in der Farbkarte , Architectural Colours”.

Wichtig: Bei der Planung und Verlegung von bandlackierten Fassadenelementen,
vor allem bei Metallic-Lackierungen, ist darauf zu achten, dass die Orientierung der
Elemente mit der Lackierrichtung Ubereinstimmt. Eine unterschiedliche Anordnung
der Elemente kénnte das einheitliche Bild durch den , Flop-Effekt” stéren. Aus die-
sem Grund sind die Platten mit einem Pfeil auf der Ruckseite gekennzeichnet.
Dieser Effekt tritt auch bei einem Wechsel der Verlegerichtung von horizontal zu
vertikal auf, z.B. wenn einzelne Platten in der Fassade um 90° gedreht eingesetzt
werden.

Lacksystern PVDF HDP-Polymer
y (Polyvinylidenfluorid) (High-Durable-Polymer)
Lackierart Band_lackle_rung Bandlackprung
coil-coating coil-coating
Glanzgrad 30 + 5 Einheiten 30 + 5 Einheiten
Metallic Farben, Metallic Farben,
RAL, NCS und
RAL und NCS, .
Farbgebung ) . Alu-Natur-Farbtonreihe,
bis auf einzelne ) )
bis auf einzelne
Ausnahmen
Ausnahmen
Korrosionsbestandigkeit sehr gut sehr gut
Farbtonbestandigkeit sehr gut gut
Glanzhaltung sehr gut gut
Wetterbestandigkeit sehr gut gut
BN DRN NN DN NN 99 9999999999999 9999 992999590
° .
° °
: y LGrunste” :
L i Losung -
-
: - — furlhre °
L] Bandlackierung r Metawall® = — e -
e _ . *
® = nachhaltig und e °
] Grlne Technologie 100% recyclebar -
@ -
PV RIQIRIPIPIQPIQPIRPIQIOPIIOPIPIPIPIOPVPVPIPOPIOPIPIPIPPOPPY
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DIE WELT DER FARBEN

Spritzlackierung

Vor allem Metallic-Lacke in Spritzlackierung zeichnen sich durch hohe Brillanz, optische
Tiefe und unterschiedlichen Farbeindruck bei wechselnden Lichtverhéltnissen und
Betrachtungswinkeln aus. Dieser Effekt wird durch eine variierende Ausrichtung der
Metallic-Pigmente hervorgerufen. Dadurch kann es immer wieder zu helleren und
dunkleren Schattierungen innerhalb eines Fassadenelementes oder von Bauteil zu
Bauteil kommen. Hell- und Dunkelkontraste an einer lackierten Oberflache treten
auch dann auf, wenn die Flachen nicht im gleichen Winkel zur Betrachtungsebene

liegen.

Mogliche Lacksysteme

Lacksvstern PVDF 2K-PUR
y (2K-Flurpolymerharz) (2K-Polyurethan-System)
Lackierart Spritzlackierung (nass) Spritzlackierung (nass)
Glanzgrad 30 + 5 Einheiten 60 + 5 Einheiten
Metallic Farben, Metallic Farben,
RAL, Sikkens und NCS, RAL, Sikkens und NCS,
Farbgebung . . . :
bis auf einzelne bis auf einzelne
Ausnahmen Ausnahmen
Korrosionsbestandigkeit sehr gut gut
Farbtonbestandigkeit sehr gut gut
Glanzhaltung sehr gut gut
Wetterbestandigkeit sehr gut gut

Anderungen und Irrtimer vorbehalten

BF20d-2023/04
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DIE WELT DER FARBEN

Lackierungsprozess fiir
die Spritzlackierung

Metawall® kann bei kleineren Fassadenflachen mittels einer Spritzlackierung auf das
Farbkonzept des Bauvorhaben abgestimmt werden.

Aufgrund der Haftlackbeschichtung (hl) kann dass Produkt ohne weitere Vorbehand-
lung direkt mit einem geeignetem Decklack versehen werden.

Bei manchen Farbténen ist allerdings eine zusatzliche Vorbehandlung - Grundierung
erforderlich. Die Durchflhrung von Lackierversuchen mit dem gewahlten Lacksystem
und Farbton an Musterplatten wird daher dringend empfohlen.

Nachfolgende Vorgaben und Hinweise sind zu beachten.

¢ Die Temperaturgrenze bei der forcierten Trocknung im Ofen betrdgt +100° C und
ist nicht zu Uberschreiten.

e Die Auslieferung des Produktes erfolgt mit Schutzfolie. Vor dem Lackieren ist zu
prifen, dass die zu lackierenden Flachen frei von Verschmutzungen sind.

e Die Lackierung ist nach den Angaben des Lackherstellers auszuftihren.

e Der Glanzgrad des gewahlten Lacksystems sollte nicht Gber 60 Glanzeinheiten
liegen.

¢ Wird die Lackierung hangend ausgefuhrt, sind entsprechend der PlattengroBe auf
der Ruckseite Einhangelaschen anzubringen.

e Stlcklackierte Metawell® Platten, sollten nachtraglich wegen der geringeren
Elastizitat des Decklackes, nicht mehr zu Metawall® umgearbeitet werden.

Auf Anfrage kénnen Lackierbetriebe genannt werden.

Anderungen und Irrtimer vorbehalten
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DIE WELT DER FARBEN

Pulverbeschichtung Pulverbeschichtetes Metawall® vereint hohe Funktionalitdt und gutes Aussehen. Ein
groBes Farb- und Strukturangebot gibt unzahlige Moglichkeiten, die Fassade und
damit das Erscheinungsbild des Gebaudes zu gestalten.

Metawall®ist nur auf Anfrage pulverfahig lieferbar. Das Material kann mit der
Haftlackbeschichtung nach einer Reinigung ohne weitere Vorbehandlung direkt
beschichtet werden. Die Temperaturgrenze liegt hier bei +200° C.

Bei manchen Farbtdnen ist jedoch eine zusatzliche Vorbehandlung - Grundierung
erforderlich. Die Durchfihrung von Lackierversuchen mit dem gewahlten Lacksystem
und Farbton an Musterplatten wird daher dringend empfohlen.

Mogliche Pulversysteme

HWEF - PES PES
Pulversystem (Hochwetterfestes
Polyesterharz nach GSB) (Polyesterharz nach G5B)
. elektrostatischer elektrostatischer
Lackierart
Pulverauftrag Pulverauftrag
Glanzgrad matt bis glanz matt bis glanz
Metallic Farben, Metallic Farben,
RAL, Sikkens und NCS, RAL, Sikkens und NCS,
Farbgebung . . . i
bis auf einzelne bis auf einzelne
Ausnahmen Ausnahmen
. . sehr gut gut
Korrosionsbestandigkeit nach AAMA 605.2-92 nach AAMA 605.2-92
TR sehr gut gut
Farbtonbestandigkeit nach GSB Kl.2 nach GSB KI. 1
sehr gut gut
Glanzhaltung nach GSB KI. 2 nach GSB KI. 1
. sehr gut gut
Wetterbestandigkeit nach 150 2810 nach 15O 2810
Empfehlung LOV Limbacher Oberflachenveredlung GmbH  Vogt Lackiertechnik GmbH
Pulverbeschichter SachsenstraBe 31 IndustriestraBe 11
D - 09212 Limbach-Oberfrohna D - 92339 Beilngries
Tel: +49 3722 /7764 - 02 Tel. +49 8461/6 06 04 -0
Internet: www.lov.de Internet: www.vogt-lackiertechnik.de
E-mail:  info@lov.de E-mail:  info@vogt-lackiertechnik.de

KSI - Klaus Stahl Industrielackierungen GmbH
Im Lettenhorst 2

D - 67105 Schifferstadt

Tel: +49 6235/4908 - 0

Internet: www.stahlgmbh.com

E-mail:  info@stahlgmbh.com

Anderungen und Irrttimer vorbehalten BF20d-2023/04 05
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DIE WELT DER FARBEN

Farbmuster

Bei Farbmustern, die dem Kunden zur Verfligung gestellt werden, handelt es sich
i.d.R. um Labormuster, die in optischer Erscheinung (Glanzgrad, Farbton, usw.) und
Oberflachenstruktur von der Produktion abweichen konnen.

Reinigung und Pflege

Bei der Reinigung der beschichteten Oberflache ist dem jeweiligen Lacksystem sowie
der Art der Verschmutzung Rechnung zu tragen. Unter keinen Umstanden durfen
abrasive, organische, l16sungsmittelhaltige, stark saure und alkali- oder chlorhaltige
Reinigungsmittel verwendet werden. Die gereinigten Oberflachen sind anschlieBend
mit Wasser gut abzuspulen und zu trocknen. Vergleiche auch das Merkblatt A5
»Reinigung von Aluminium im Bauwesen” des GDA Gesamtverband der Aluminium-
industrie e.V. und die erganzende Liste Uber neutrale Reinigungsmittel, herausgegeben
von der Gltegemeinschaft fur die Reinigung von Metallfassaden e. V. Nirnberg.

Ausbesserung

Generell gilt: Ausbesserungsarbeiten durfen nur durch einen Fachbetrieb vorge-
nommen werden. Dazu sollten, an einer unauffalligen Stelle der Fassade, Versuche
mit dem Ausbesserungslack durchgefuhrt werden.

Fur die Beschaffung von geeigneten Ausbesserungslacken wenden Sie sich bitte an
den Lackhersteller bzw. lhren Lackierbetrieb.

Wichtiger Hinweis zur
Schutzfolie

Metawall® wird mit einer Schutzfolie geliefert. Es handelt sich hierbei um eine Transport-
schutzfolie, die spatestens 6 Monate nach Lieferung zu entfernen ist. Starke Temperatur-
schwankungen und direkte Sonneneinstrahlung kénnen die Zeitbestandigkeit
vermindern. Lost sich in Teilbereichen die Schutzfolie, zum Beispiel bei der Weiterver-
arbeitung oder Verlegung, kénnen im Laufe der Zeit Schmutzréander auftreten, die
gegebenenfalls mit erhéhtem Aufwand oder nicht mehr gereinigt werden kénnen.

Achtung:

Markierungen oder Beschriftungen, die z.B. mit Edding oder anderen Beschriftungs-
mitteln auf die Schutzfolie aufgetragen werden, kénnen unter Umstanden die Folie
durchdringen und die Beschichtung beschadigen.

Anderungen und Irrtimer vorbehalten
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PRODUKTINFORMATION ALLGEMEIN

Innovative Werkstoffe der
Metawell GmbH

Durch den genial einfachen Aufbau entsteht ein sehr leichtes und extrem
biegesteifes Aluminium-Sandwichelement, welches sich durch seine Eigenschaften
hervorragend fir die Verwendung als vorgehéngte, hinterltftete Fassadenbekleidung
eignet.

Der kontinuierliche Fertigungsprozess erlaubt die Herstellung auBergewohnlich
groBer Fassadenelemente mit ebener Oberflache, die auch bei groBflachiger
Anwendung formstabil und plan bleiben.

Die Farbgestaltung der sichtbaren Oberflachen kann bis auf wenige Ausnahmen mit
verschiedenen Lacksystemen erfolgen z.B. nach RAL, NCS, BS und Pantone sowie
Metallic-Farben. Eigene Farbkonzepte mit Sonderfarbténen sind auf Anfrage
maoglich.

Die nachfolgenden Prinzipzeichnungen zeigen Ausfihrungsbeispiele fur einen
materialgerechten Einsatz in der Fassade. Bei lhrer Projektplanung unterstitzen wir
Sie gern mit detaillierten technischen Unterlagen und entwickeln gemeinsam mit
lhnen bei einer personlichen Beratung konstruktive Details, die auf Ihren Entwurf
zugeschnitten sind.

Wichtig: Unterschiedliche Bestimmungen in den einzelnen Landern erfordern
gegebenenfalls, dass im Einzelfall die Verwendbarkeit geprift und nachgewiesen
werden muss. In der Bundesrepublik Deutschland sind die Anforderungen in der
Norm DIN 18516 , AuBenwandbekleidungen, hinterliftet” festgelegt. Weiterhin sind
die jeweils gultigen , Landesbauordnungen und die technischen Bestimmungen” zu
beachten!

Alle Produkte der Metawell GmbH erfillen dank langjahriger Erfahrung héchste
Qualitatsanspriiche und unterliegen einer standigen Qualitatskontrolle und technischen
Weiterentwicklung.

Nachhaltigkeit und Recycling

Warum Sie sich aus Sicht der Nachhaltigkeit fir unsere Produkte entscheiden sollten:

e hohe Lebensdauer und geringe InstandhaltungsmaBnahmen

e Wetter- und Korrosionsbestandigkeit

e geringes Gewicht durch Leichtbauweise

e hoher Anteil an bereits recyceltem Aluminium (ohne Qualitatsverlust)
e vollstandige Reyclingfahigkeit ohne vorherige Materialtrennung

Diese Produkteigenschaften werden durch die Umweltproduktdeklaration nach DIN
EN 1SO 14025 Typ Il und EN 15804 bestatigt.

Anderungen und Irrtimer vorbehalten
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PRODUKTINFORMATION ALLGEMEIN

Produktionsschema

Plattenaufbau

t1
A

k2

Aly SF cc 10-03-05 hl/ H10

1

Plattenhéhe H

Oberflache (Haftlack)
Starke unteres Deckblech t2
Starke der Welle tw

Starke oberes Deckblech t1
Oberflache ( coilcoating)
Schutzfolie

Plattentyp

B

Plattenformate Breite: 1600 mm, 1500 mm, 1250 mm und 1000 mm
Lange: bis zu max. 6000 mm (andere auf Anfrage)

Anderungen und Irrttimer vorbehalten BF20d-2023/04 04
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METAWALL®

Bauart

Metawall® wird aus einer Metawell® Halbzeugplatte hergestellt.

Die Herstellung erfolgt bei Metawell GmbH nach individuellen MaBvorgaben des
Kunden.

Grundsétzlich sollte Metawall®, wegen der Kantengestaltung, nachtrdglich in ihrer
GroBe nicht mehr verdndert werden.

Offnungen und Ausschnitte kénnen, soweit es der Zuschnitt erlaubt, auch mit der
Kantenausbildung von Metawall® ausgebildet werden.

An den Stellen, wo dies nicht moglich ist, bleiben die Schnittkanten offen. Wir
empfehlen im Vorfeld diese Details mit Schattenfugen zu planen.

Wichtig: Metawall®wird mit rlickseitigem Beltftungsspalt gefertigt. Ein sicheres
Ablaufen von eventuell eindringendem Wasser (auch aufkommendem Kondens-
wasser) muss immer gewahrleistet sein, deshalb darf dieser auch durch die UK nicht
verschlossen werden.

Beluftungsspalt

[t resc= SNNNIN

Vertikalschnitt BoIzen—Systém

Anderungen und Irrtimer vorbehalten
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METAWALL®

Dauerhaft
gesicherte
Entwasserung

Die Entwdsserung ist in jeder Anordnung gewahrleistet. Wenn die Welle in vertikale
Richtung verlduft, kann Wasser, welches Uber die Luftfeuchtigkeit in die Wellenka-
nale eindringt und bei Temperaturveranderungen kondensiert, entweichen. Bei einer
horizontalen Anordnung der Welle ist diese leicht bombiert, so dass vorhandenes
Wasser seitlich entweicht. Bei der Montage ist sicher zu stellen, dass die vertikal ins-
tallierten Paneele richtig montiert werden. Dafiir sorgt der Pfeil auf unserer Schutzfo-
lie, der immer nach oben zeigen muss!

[
[
[

)|

enlarged and vergréBerte und L‘A

it

exaggerated Ubertriebene

representation  Darstellung =

- ,
Ve AN f

)|

direction of  Wellen-

corrugation  orientierung “r

enlarged and vergréBerte und \
exaggerated Ubertriebene
representation  Darstellung

direction of  Wellen- HHHH

corrugation  orientierung

Anderungen und Irrtimer vorbehalten
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METAWALL® A2

Metawall® A2 Bezeichnung: Metawall® A2
Plattentyp: Alu SF cc 10-03xI-10 hl /H15
Dicke: 15 mm £ 0,2 mm
Gewicht: 6,8 kg/m?
Langenausdehnungskoeffizient a: 24*10° K (siehe Beispiel)
Temperaturbestandigkeit: -40 °C bis +100 °C

Statische Kennwerte

Kassettenformate

Brandklassifizierung

Beispiel zur Ldngenausdehnung: Plattenformate
von -20 °C bis +80 °C = 100 Kelvin Temperaturdifferenz
warmebedingte Langenausdehnung: 0,024 x 100 x 1T m: 2,4 mm auf 1 Meter Lange

Orientierung der Welle Biegesteifigkeit Nmm?mm
langs 2,26 E+6
quer 1,96 E +6

Angaben zu den Deckblechen

Dicke Legierung Zugfestigkeit Streckgrenze

Sichtseite | 1,0 mm EN AW-5754 H42 > 220 N/mm? > 140 N/mm?
Ruckseite | 1,0 mm EN AW-5754 H48 > 280 N/mm? > 220 N/mm?

1560 x 6000 mm (groéBer auf Anfrage)

DIN EN 13501-1: A2 - s1, dO (nicht brennbar)
NFPA 285 und ASTM E84 - bestanden
Intertek zertifiziert

Anderungen und Irrtimer vorbehalten
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METAWALL®B1

Metawall® B1 Variante |

Statische Kennwerte

Kassettenformate

Brandklassifizierung

Gewichtsvergleich von
Materialien bei gleicher
Biegesteifigkeit

Bezeichnung:

Metawall®B1

Variante I: Alu SF cc 10-03-05 hl /H10
Dicke: 10 mm = 0,2 mm

Gewicht: 5,7 kg/m?
Langenausdehnungskoeffizient a: 24*10% K (siehe Beispiel)

Temperaturbestandigkeit:

-40 °C bis +100 °C

Beispiel zur Langenausdehnung: Plattenformate von -20 °C bis +80 °C = 100 Kelvin Temperatur-
differenz wérmebedingte Langenausdehnung: 0,024 x 100 x T m: 2,4 mm auf 1 Meter Lange

Orientierung der Welle Biegesteifigkeit Nmm?/mm
langs 2,26 E +6
quer 1,96 E +6

Angaben zu den Deckblechen Variante |

Dicke

Legierung Zugfestigkeit Streckgrenze

Sichtseite

1,0 mm

Ruckseite | 0,5 mm

EN AW-5754 H42 > 220 N/mm? > 140 N/mm?
EN AW-5182 H48 > 330 N/mm? > 300 N/mm?

Agraffenbefestigung:

Agraffenbefest

igung:

1570 x 6000 mm (groBer auf Anfrage)

DIN EN 13501-1: B - s2, dO (schwer entflammbar)

37.1 kg

26,2 kg 18,4 kg 5,7 kg

Stahl
4,7 mm dick

Faserzement Aluminium Metawall® B1
11,4 mm dick 6,8 mm dick 10 mm dick

Anderungen und Irrtimer vorbehalten
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METAWALL®B1

Metawall® B1 Variante Il

Statische Kennwerte

Bezeichnung: Metawall® B1

Variante II: Alu SF cc 08-03-05 hl /H10
Dicke: 10 mm £+ 0,2 mm

Gewicht: 5,2 kg/m?
Langenausdehnungskoeffizient a: 24*10% K" (siehe Beispiel)
Temperaturbestandigkeit: -40 °C bis +100 °C

Beispiel zur Langenausdehnung: Plattenformate
von -20 °C bis +80 °C = 100 Kelvin Temperaturdifferenz
warmebedingte Langenausdehnung: 0,024 x 100 x T m: 2,4 mm auf 1 Meter Lange

Orientierung der Welle Biegesteifigkeit Nmm%mm
ldngs 2,13 E+6
quer 1,85 F +6

Angaben zu den Deckblechen Variante Il

Dicke Legierung Zugfestigkeit Streckgrenze

Sichtseite | 0,8 mm | EN AW-5754 H42 > 220 N/mm? > 140 N/mm?
Ruckseite | 0,5 mm | EN AW-5182 H48 > 330 N/mm? > 300 N/mm?

Kassettenformate Agraffenbefestigung: 1570 x 6000 mm (gréBer auf Anfrage)
Brandklassifizierung Agraffenbefestigung: DIN EN 13501-1: B - 52, dO (schwer entflammbar)
BF20d-2023/04 09
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ALLGEMEINE HINWEISE

Lieferung und Lagerung

Schutzfolie

Anderungen und Irrtiimer
vorbehalten

Die Lieferung erfolgt in geschlossenen Spanplatten- oder Massivholzkisten. Je nach
AuftragsgroBe konnen die einzelnen Verpackungskisten mehr als 3000 kg wiegen.
Beschadigungen an den Transportkisten sind gemaB den gesetzlichen Bestimmungen
unverziglich zu melden und in den Ubergabepapieren der Spediteure zu vermerken.

Die Kassetten mussen bei der Lagerung vor Regen und Schnee geschitzt werden.
Weiterhin sind die Kassetten mit der Sichtseite nach oben zu stapeln. Kondenswas-
serbildungen durch starke Temperaturschwankungen sind wegen der zu erwar-
tenden Fleckenbildung oder Korrosion zu vermeiden — gegebenenfalls mussen die
Fassadenelemente getrocknet werden.

Um beim Stapeln der Elemente Abdricke zu vermeiden, dirfen nur geeignete
Materialien als Zwischenlager (keinen Styropor) verwendet werden. Das Entnehmen
der einzelnen Elemente muss ohne Schieben erfolgen.

Die Stapelhohe der Platten darf 1500 mm nicht Uberschreiten.

Um Schmutzflecken zu vermeiden, empfehlen wir das Tragen von geeigneten Hand-
schuhen.

Die Produkte werden mit einer Schutzfolie ausgeliefert. Es handelt sich hierbei um
eine Transportschutzfolie, die spatestens 6 Monate nach Lieferung zu entfernen ist.
Langfristig bewitterte Schutzfolie ist nur sehr schwer zu entfernen, deshalb sollte
diese nach der Montage schnellstmoglich abgezogen werden.

Lost sich in Teilbereichen die Schutzfolie, zum Beispiel bei der Weiterverarbeitung
oder Verlegung, kénnen im Laufe der Zeit Schmutzrander auftreten, die gegebenen-
falls nur mit groBem Aufwand oder nicht mehr entfernt werden kénnen.

Achtung:

Markierungen oder Beschriftungen die z.B. mit Edding oder anderen Beschriftungs-
mitteln auf die Schutzfolie aufgetragen werden, kénnen unter Umstanden die Folie
durchdringen und die Beschichtung beschadigen.

Séamtliche in dieser technischen Beschreibung enthaltenen Zeichnungen und Angaben
sind auf der Grundlage des derzeitigen technischen Standes, unserer eigenen Er-

fahrungen und den erfolgten Priifungen erstellt. Die Angaben erfolgen unverbindlich
ohne vertragliche Verpflichtung und stellen keine Zusicherung auf Eigenschaften dar.

Die Vervielfaltigung ist ohne ausdrickliche Genehmigung der Metawell GmbH
nicht gestattet.

Die Gewahrleistung und Haftung gilt ausschlieBlich nach den jeweils gultigen
allgemeinen Lieferbedingungen; dies gilt auch ftr mtndliche Beratungen.

Eine Haftung fir Druckfehler oder nachtragliche Anderungen ist ausgeschlossen.

Anderungen und Irrtimer vorbehalten
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ALLGEMEINE HINWEISE

Brandschutz Um ein Ubergreifen von Feuer auf mehrere Etagen zu verhindern, miissen bei
bestimmten Gebaudeklassen laut Landesbauordnung und den technischen Bau-
bestimmungen Brandsperren (z.B. aus Stahlblech) eingesetzt werden.

Leibungen von AuBenwand6ffnungen (Turen, Fenster) durfen integraler Bestandteil
von Brandsperren sein.

P

Brandsperre : \\\ \

P

Metawall® A2 erfillt nach der Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu
ihrem Brandverhalten nach:

e DINEN 13501-1: A2 - s1, dO (nicht brennbar)

e NFPA 285 und ASTM E84 - bestanden

Metawall® B1 erfillt nach der Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu
ihnrem Brandverhalten nach:
e DINEN 13501-1: Agraffenbefestigung: B - s2, dO (schwer entflammbar)

Blitzschlag Um Personen- und Sachschédden zu vermeiden, muss aufgrund geltender Bauver-
ordnungen oder auf Wunsch des Gebaudebetreibers bzw. der Sachversicherung
festgestellt werden, ob das Gebaude mit Blitzschutz auszustatten ist.

In Deutschland erfolgt die Risikoermittlung gemaB VDE 0185-305-2:2006-10.

Internet-Adressen zum Blitzschlag:

www.blitzschutz.de
www.vdb.blitzschutz.com

Anderungen und Irrttimer vorbehalten BF20d-2023/04 11
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BEFESTIGUNG METAWALL® A2

Schienensystem

Die Anbindung von Metawall® A2 erfolgt mit der Unterkonstruktion der Firma
GIP - Schienensystem ,,VECO 2000".

Um Dilatationsgerdusche bei den zu erwartenden Relativbewegungen durch Wind
und Temperatur zu vermeiden, sind gegebenenfalls bei den einzelnen gewahlten
Unterkonstruktionssystemen geeignete Entkoppelungen zu verwenden.

Wird die Fassadenbekleidung mit offenen Fugen angeordnet, ist besonders auf das
Eindringen von Regen und Feuchtigkeit zu achten.

Die Befestigung von Metawall® A2 an die gewahlte Unterkonstruktion ist nach den
statischen Erfordernissen zu bestimmen.

Die Anzahl an Agraffen ist von Agraffentyp, FormatgréBe und Windlast abhangig.

Die Befestigung der Agraffen auf der Ruckseite erfolgt mittels Niet oder Dtinnblech-
schraube.

1. Festpunkt - Tragkonstruktion

2. Gleitpunkt - Tragkonstruktion
3. L-Profil

4. Tragprofil GIP ,,VECO 2000"

5. Metawall® A2

Anderungen und Irrtimer vorbehalten
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BEFESTIGUNG METAWALL® A2

Bohren Bohren:

Damit beim Bohren der Nietlocher die Sichtseite der Platte nicht angedriickt oder
gar durchgebohrt wird, empfehlen wir den Einsatz einer Bohrhlse, die das zu tiefe
Eintauchen des Bohrers verhindert.

Niet - Setzprozess:
e der Niet ist gerade mit 90° anzusetzen
# e auf kraftschlUssiges Anliegen des Nietkopfes ist zu achten
e beim Einsetzen steht der Niet leicht vor, wahrend des Setzvorgangs muss dieser
mit leichtem Druck nachgedrickt werden

Um den Bohr- und Setzvorgang im Vorfeld kennenzulernen, erhalten Sie auf
Wunsch eine Musterplatte.

Angaben zum Niet

Niet PolyGrip Niet
s N GroBe / Material 4,8 x 10 Alu/Nirosta
; Klemmbereich 0,5-6,5mm
Agraffenstarke 2,2 mm
75 mm 4,9 mm

Bohrlochdurchmesser
(Toleranz +0,1/-0,0 mm)

Hersteller Gesipa

Art. Nr. 1433892

% %‘_J \ Korrosivitatskategorien C1 bis C3

nach DIN EN ISO 9223:

+/-
0,5 mm
100.0 275 mm

Standsicherheitsnachweis der rlickseitig aufgenieteten Agraffen:
Fe, < Fy, ist zu erfullen; wobei F_, der Bemessungswert der Einwirkung und F_;
der Bemessungswert des Bauteilwiderstandes ist.

Bemessungswert des Bauteilwiederstandes pro Agraffe

gegeniber Zugbeanspruchung Feaz = 1.4 KN/ Agraffe

gegeniber Querkraftbeanspruchung Feao = 1.6 kN / Agraffe

Bei kombinierter Beanspruchungen aus JE +F JF
Zug- und Querkraft ist zu erftllen Ed.z

Rd,Z Ed,Q

oS 1.0

Anderungen und Irrttimer vorbehalten BF20d-2023/04 03
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BEFESTIGUNG METAWALL® A2

<5
Iy
¢

275 mm

275 mm

— 7
VAVAN AVAVAVAN AN

WAWAN

I
+/=
0,5 mm
100.0

275mm

Schrauben:

Die Locher fur die Schrauben werden in der Agraffe vorgebohrt. In der Platte sind
keine Bohrungen erforderlich, da das Loch in der Kassettenrickseite durch die Bohr-
spitze der Schraube erzeugt wird

Schrauben - Setzprozess:

e die Schraube mit einem Winkel von 90° zur Platte anzusetzen

e das Anzugsmoment der Schraube ist auf 6 Nm zu begrenzen

e abschlieBend ist zu prifen, dass der Schraubenkopf flach auf der Agraffe anliegt,
um eine kraftschlUssige Verbindung zu gewahrleisten

Um den Bohr- und Setzvorgang im Vorfeld kennenzulernen, erhalten Sie auf
Wunsch eine Musterplatte.

Angaben zur Schraube

Schraube DUnnblechschraube RN KB79 @ 4,5
GroBe / Material RV4-T2-4,5x10
Klemmbereich 0,5-4,0 mm
Agraffenstarke 2,2 mm
Bohrlochdurchmesser in der Agraffe 4,5-5,0mm

Hersteller REISSER-Schraubentechnik GmbH
Art. Nr. 00KB79V 045 x 10

Standsicherheitsnachweis der riickseitig aufgeschraubten Agraffen:
Fe, < Fy, ist zu erfullen; wobei F_, der Bemessungswert der Einwirkung und F_;
der Bemessungswert des Bauteilwiderstandes ist.

Bemessungswert des Bauteilwiederstandes pro Agraffe

gegeniber Zugbeanspruchung Feaz = 1.2 KN/ Agraffe
gegeniber Querkraftbeanspruchung Feao = 2,96 kKN / Agraffe
Bei kombinierter Beanspruchungen aus
. <
Zug- und Querkraft ist zu erftllen Feaz/ Fraz * Feaq/ Fraq < 1.0
Anderungen und Irrttimer vorbehalten BF20d-2023/04 04
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BEFESTIGUNG METAWALL® B1 VARIANTE | + I

Bolzensystem

Die Anbindung von Metawall® B1 kann mit allen geeigneten Unterkonstruktions-
systemen erfolgen.

Um Dilatationsgerdusche bei den zu erwartenden Relativbewegungen durch Wind
und Temperatur zu vermeiden, sind gegebenenfalls bei den einzelnen gewahlten

Unterkonstruktionssystemen geeignete Entkoppelungen zu verwenden.

Wird die Fassadenbekleidung mit offenen Fugen angeordnet, ist besonders auf das
Eindringen von Regen und Feuchtigkeit zu achten.

Die Befestigung von Metawall® B1 an die gewahlte Unterkonstruktion ist nach den
statischen Erfordernissen zu bestimmen.

Die Anzahl an Agraffen ist von Agraffentyp, FormatgréBe und Windlast abhangig.

Die Befestigung der Agraffen auf der Ruckseite erfolgt mittels Niet. Als Niet ist der
PolyGrip Niet 4,8 x 10 Alu/Nirosta, Art. Nr.: 1433892 von der Fa. Gesipa zu verwenden.

Ist die Materialdicke der Agraffe < 4,0 mm, muss die Materialdicke mit einer
geeigneten Unterlegscheibe zwischen Agraffe und Niet ausgeglichen werden.

Ausfiihrung nach Statik

* Die duBeren Tragagraffen mussen mit 2 zusatzlichen Nieten fur die Aufnahme des
Eigengewichts (Nietscherkraft) versehen werden.

Anderungen und Irrtimer vorbehalten
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BEFESTIGUNG METAWALL® B1 VARIANTE | + I

Bohren Bohren:

Damit beim Bohren der Nietlocher die Sichtseite der Platte nicht angedriickt oder
gar durchgebohrt wird, empfehlen wir den Einsatz einer Bohrhlse, die das zu tiefe
Eintauchen des Bohrers verhindert.

Niet - Setzprozess:
e der Niet ist gerade mit 90° anzusetzen
# e auf kraftschlUssiges Anliegen des Nietkopfes ist zu achten
e beim Einsetzen steht der Niet leicht vor, wahrend des Setzvorgangs muss dieser
mit leichtem Druck nachgedrickt werden

Um den Bohr- und Setzvorgang im Vorfeld kennenzulernen, erhalten Sie auf
Wunsch eine Musterplatte.

Angaben zum Niet

Niet PolyGrip Niet
GroBe / Material 4,8 x 10 Alu/Nirosta
Klemmbereich 0,5-6,5mm

Agraffenstarke min. 4,0 mm

max. 5 mm
4,9 mm
Bohrlochdurchmesser (Toleranz +0.1 /-0.0 mm)
Hersteller Gesipa
Art. Nr. 1433892

Korrosivitatskategorien

nach DIN EN 1SO 9223: C1bis C3

Kennwerte der Nietverbindung Bolzensystem

Zuléssiger Bemessungswert Nietzugkraft 147 N/ Niet
Zulassiger Bemessungswert Nietscherkraft 240 N/ Niet
Abstand Nietachse - Kassettenrand >26 mm
Abstand Nietachse - Nietachse > 40 mm

Ist die Materialdicke der Agraffe < 4,0 mm, muss die Materialdicke mit einer
geeigneten Unterlegscheibe zwischen Agraffe und Niet ausgeglichen werden.

Anderungen und Irrttimer vorbehalten BF20d-2023/04 06
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BEFESTIGUNG METAWALL® B1 VARIANTE | + I

Schienensystem

Die Anbindung von Metawall® B1 kann mit allen geeigneten Unterkonstruktions-
systemen erfolgen.

Um Dilatationsgerdusche bei den zu erwartenden Relativbewegungen durch Wind
und Temperatur zu vermeiden, sind gegebenenfalls bei den einzelnen gewahlten

Unterkonstruktionssystemen geeignete Entkoppelungen zu verwenden.

Wird die Fassadenbekleidung mit offenen Fugen angeordnet, ist besonders auf das
Eindringen von Regen und Feuchtigkeit zu achten.

Die Befestigung von Metawall® B1 an die gewahlte Unterkonstruktion ist nach den
statischen Erfordernissen zu bestimmen.

Die Anzahl an Agraffen ist von Agraffentyp, FormatgréBe und Windlast abhangig.

Die Befestigung der Agraffen auf der Ruckseite erfolgt mittels Niet. Als Niet ist der
PolyGrip Niet 4,8 x 10 Alu/Nirosta, Art. Nr.: 1433892 von der Fa. Gesipa zu verwenden.

Ist die Materialdicke der Agraffe < 4,0 mm, muss die Materialdicke mit einer
geeigneten Unterlegscheibe zwischen Agraffe und Niet ausgeglichen werden.

Ausfilihrung nach Statik

* Die duBeren Tragagraffen muissen mit 3 Nieten versehen werden - 1 Niet ist
ausschlieBlich fur Aufnahme des Eigengewichts (Nietscherkraft) notwendig.

max, 400

@ = &

max, 400

[ [ [
,, ﬂ
o 2 :
- VAV T
75 min, 795 '
Randabstand:
min. 75 mm bis 1. Niet
max. 400 mm bis Agraffenmitte
Anderungen und Irrttimer vorbehalten BF20d-2023/04 07
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BEFESTIGUNG METAWALL® B1 VARIANTE | + I

Bohren

min. 75

Randabstand:
min. 75 mm bis 1. Niet

-@- ﬂ

IAVAVY i [\ \J Y JAVAVA

Randabstand:
min. 75 mm bis 1. Niet
max. 400 mm bis Agraffenmitte

Bohren:

Damit beim Bohren der Nietlocher die Sichtseite der Platte nicht angedriickt oder
gar durchgebohrt wird, empfehlen wir den Einsatz einer Bohrhlse, die das zu tiefe
Eintauchen des Bohrers verhindert.

Niet - Setzprozess:

e der Niet ist gerade mit 90° anzusetzen

e auf kraftschlUssiges Anliegen des Nietkopfes ist zu achten

e beim Einsetzen steht der Niet leicht vor, wahrend des Setzvorgangs muss dieser
mit leichtem Druck nachgedrickt werden

Um den Bohr- und Setzvorgang im Vorfeld kennenzulernen, erhalten Sie auf
Wunsch eine Musterplatte.

Angaben zum Niet

Niet PolyGrip Niet

GroBe / Material 4,8 x 10 Alu/Nirosta

Klemmbereich 0,5-6,5mm

Agraffenstarke min. 4,0 mm

max. 5 mm
4,9 mm
Bohrlochdurchmesser (Toleranz +0.1 /-0.0 mm)
Hersteller Gesipa
Art. Nr. 1433892

Korrosivitatskategorien

nach DIN EN 1SO 9223: C1bis C3

Charakteristische Werte der Nietverbindung nach
ETA 13/0255 Anlage 16 (Stand Juli 2022)

Nietzugkraft 220 N/ Niet
Nietscherkraft 710 N/ Niet
Abstand Nietachse - Kassettenrand min. 75 mm
Abstand Nietachse - Nietachse 75 mm

Ist die Materialdicke der Agraffe < 4,0 mm, muss die Materialdicke mit einer
geeigneten Unterlegscheibe zwischen Agraffe und Niet ausgeglichen werden.

Anderungen und Irrtimer vorbehalten
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HERSTELLERVERZEICHNIS

Hinweis Beim eingesetzten Zubehdr sind die Verarbeitungsrichtlinien der Hersteller zu beachten.
Metawall® A2 G!P GmbH Tel: +49 - 531 /7021 -1244
Friedrich-Seele-Str. 1b Internet: www.gip-fassade.com
Unterkonstruktionssysteme D - 38122 Braunschweig E-mail:  info@gip-fassade.com
Angaben Schraube Reisser Schraubentechnik GmbH Tel:  +49 (0) 7940/127 - 0
Metawall® A2 Fritz-Muiller-StraBe 10 Internet; www.reisser-screws.com
Agraffenbefestigung D-74653 Ingelfingen-Criesbach E-mail:  info@reisser-screws.com

Dunnblechschraube RN KB79 @ 4,5
RV4-T2-4,5x10
00KB79 V 045 x10

Angaben Niet

Metawall® A2 / Metawall® B1

Agraffenbefestigung

GESIPA Blindniettechnik GmbH Tel: +49-6105/962 -0
NordenstraBe 13 - 39 Internet: www.gesipa.com
D - 64546 Mohrfelden-Walldorf E-mail:  info@gesipa.com

PolyGrip rivet
4.8 x 10 Alu/Nirosta
Art. Nr.: 1433892

Metawall® B1

BWM Diibel+Montagetechnik GmbH  Tel: +49-711/90313-0
Unterkonstruktionssysteme Ernst—Mey—Str. 1 ' Interrjet: vaw.bwm.de

D - 70771 Leinfelden-Echterdingen E-mail:  info@bwm.de

DWS Pohl GmbH (Systea) Tel: +49 -4193/99 - 11

Margarete-Steiff-Str. 6 Internet: www.pohinet.com

D - 24558 Henstedt-Ulzburg E-mail:  systea@pohlnet.com

GIP GmbH Tel: +49 -531/7021 - 1244

Friedrich-Seele-Str. 1b Internet: www.qgip-fassade.com

D - 38122 Braunschweig E-mail:  info@gip-fassade.com

NFT-SL Fassadentechnik GmbH Tel: +49 - 6343 /7003 -0

Weinbergstr. 2 Internet: www.nft-sl.de

D - 76889 Kapellen - Drusweiler E-mail:  info@nft-sl.de

Anderungen und Irrttimer vorbehalten BF20d-2023/04 09
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SAGEN

Sagen

Vertikalsage (Plattensage)

AAURVAS

Negativer Flach-Trapezzahn
Leitz-Kreissageblatt WK 462-2-37

Metawell®-Platten lassen sich mit Kreis-, Stich- und Bandsdgen mit handelstblichen
Sageblattern bearbeiten. Es sollten jedoch keine geschrankten Sageblatter verwendet
werden, da die Zdhne zwischen Deckblech und Welle hangenbleiben und zu einem
unsauberen Schnittbild fhren. Fur den Einsatz auf Kreisségen haben sich Flach-/Trapez-
zahne mit negativem Zahnstand und Hartmetall-Schneiden bewahrt.

Fur die Verarbeitung groBformatiger Platten ist ein Schlittentisch fir Formatkreis-
sagen bzw. die Verwendung von Vertikalsdgen vorteilhaft. Zur Erzielung optimaler
Ergebnisse wird die Verwendung von Anschlagen empfohlen. Paketschnitte sind zur
rationelleren Verarbeitung moglich, es muss dabei jedoch besonders auf die Fixierung
der Platten und die Absaugung von Spanen geachtet werden.

Mit Kreis- und Vertikalsdgen lassen sich Nuten in die Platte einbringen, die eine
spatere Kantung der Platte ohne zusatzliche Schwenkbiegemaschine ermdglichen.
Hierbei ist jedoch neben einem geeigneten Prismenfraser ein Niederdriicken der Platte
Uber eine Andruckrolle notwendig, damit eine definierte Einfrastiefe sichergestellt
werden kann.

Die Durchfthrung von Vorversuchen mit geeigneten Mustern wird empfohlen.

Werkzeugparameter fir Metawell®

Sagetyp Kreissage Bandsage CNC-Sageblatt
Sageblatt 80 Zahne /D =250 mm | 14 Zahne / 1" D =160 mm
Hersteller / Artikel Leitz / WK 462-2-37 - Leitz/ WK 462-2-37
Vorschub 10 m/min 20 m/min 10 m/min
Drehzahl 3.500 - 6.500 U/min - 12.000 U/min

-ning

Stichsageblatter

fein fur Holz oder Alu z.B.:

e Bosch T123x Progressor Zahnteilung 1,2 - 2,6 mm
® Bosch T118A Metall Zahnteilung 1,1 - 1,5 mm

Bezugsquelle fiir Werkzeuge

Gebr. Leitz GmbH & Co. KG
LeitzstraBe 2

D - 73447 Oberkochen
www.leitz.org

Anderungen und Irrtimer vorbehalten
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FRASEN UND BOHREN

Frasen und Bohren

Metawell® kann sowohl mit Handbearbeitungsmaschinen (HBM), als auch mit Werk-
zeugmaschinen (WZM) bearbeitet werden. Ideal sind Holzbearbeitungsmaschinen,
am besten mit entsprechenden Schutzvorkehrungen gegen Metallspane, da die
Bearbeitung von Metawell® eher mit der Holz- als mit der Metallbearbeitung ver-
gleichbar ist. Dies betrifft insbesondere die GroBflachigkeit, Spanntechnik, Vorschub-
geschwindigkeit und den Verzicht auf Kihl- und Schmiermittel.

Vor der Verwendung von Handbearbeitungsmaschinen sollten entsprechende Versuche
durchgefihrt bzw. Ricksprache mit dem Werk gehalten werden.

Beispiele fur geeignete Werkzeuge zur Bearbeitung sowie die wichtigsten Werkzeug-
parameter sind auf den folgenden Seiten aufgefuhrt.

Werkzeugparameter

Die nachfolgend aufgeflihrten Werkzeugparameter beruhen auf langjahrigen Er-
fahrungen. Aufgrund der Vielfalt der am Markt erhaltlichen Werkzeuge und Bear-
beitungsmaschinen sollten auf jeden Fall Verarbeitungsversuche mit den fur den
Einsatz gedachten Maschinen und Werkzeugen vorgenommen werden. Eventuelle
Einschrankungen durch die Vorgaben des Maschinen- und des Werkzeugherstellers
sind zu beachten.

Fingerfraser

:

ﬂ“

ey
/
Lo

/

—f——

Konturfrasung (Fingerfréser)

Werkzeugparameter fir Metawell®

Fingerfraser 8 mm Fingerfraser 4 mm
Werkzeug - (Innenecken, Sacklécher und
(Konturfrasungen)
Bohrungen)
VHM Konturenfraser VHM Konturenfraser
8 x 30 x 80 mm 4 x 15 x40 mm
Tvp Vollhartmetall Konturenfraser, Vollhartmetall Konturenfraser,
einschneidig, Rechtsdrall, rechts- | einschneidig, Rechtsdrall, rechts-
schneidend, TiAIN- schneidend, TiAIN-
Beschichtung Beschichtung
18.000 min™' 8.000 min™’
Drehzahl bis bis
30.000 min™' 30.000 min™'
5 m/min 0,5 m/min
Vorschub bis bis
10 m/min 10 m/min
REXIM GmbH
Bezugsquelle GlaitstraBe 29
D - 75433 Maulbronn-Schmie

Anderungen und Irrtimer vorbehalten
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FRASEN UND BOHREN

Prismenfraser

D |
|

Frasnut fur Kantung
(Prismenfraser)

Werkzeugparameter fir Metawell®

CNC V-Nut Fraser

Werkzeug (0,5 mm Kantradius)

CNC V-Nut-Fraser
(2,5 mm Kantradius)

CNC V-Nut-Fraser
(ca. 4 mm Kantradius)

V-Nut-Fraser mit
Typ Wechselschneiden
|dent-Nr: 168018121

V-Nut-Fraser mit
Wechselschneiden
Ident-Nr: 166026662

V-Nut-Fraser mit
Wechselschneiden
Ident-Nr: 166022293

Drehzahl max. max. max.
10.000 min”’ 10.000 min” 6.200 min™’
Vorschub 6 m/min 6 m/min 5 m/min

Bezugsquelle

Gebr. Leitz GmbH & Co.
LeitzstraBe 2
D - 73447 Oberkochen

Hinweis:

Die Wahl der Fraser muss auf die herzustellenden Radien und die vorhandene Ober-
flache der Platte abgestimmt werden. Mehr Informationen erhalten Sie auf Anfrage

vom Werk.

Anderungen und Irrtimer vorbehalten
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KANTENGESTALTUNG

Kantengestaltung

Metawall®

L /) \J U/
\_ \__ \__

Frasung fur Kantung
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geschlossene AuBenecke

Mit Metawell®-Platten lassen sich folgende KantenabschlUsse realisieren.

Bei der Auswahl des Kantenabschlusses mussen aber einige Aspekte bertcksichtigt
werden:

¢ Optische Anforderung, Design, gewUnschte Beschichtung
e Konstruktive Rahmenbedingungen, Bindigkeit, Anbindung an weitere Bauteile
e Umgebungsparameter, Temperatur, Druck, einwirkende Medien

e Belastung im eingebautem Zustand, mechanische- und thermische Belastung,
Art des Bauteiles

¢ Anforderung hinsichtlich der Dichtigkeit, dass kein Wasser in den Kern eindringt.
e Herstellungsaufwand und Stlickzahl, Einzelfertigung, Serienfertigung

Die Kombination von Metawell® Platten / Metawall® mit anderen Werkstoffen und
Bauteilen im AuBenbereich ist genauestens zu prifen. Durch unterschiedliche Material-
kennwerte und Bewitterungseinfliisse besteht die Gefahr von Kontaktkorrosion. Um

Verformungen oder Zwangungen zu vermeiden, missen auch die unterschiedlichen
temperaturbedingten Ausdehnungen der Werkstoffe berticksichtigt werden.

Metawall® - Ansicht Rickseite

Hinweis

Ein sicheres Ablaufen von eindringenden Medien z.B. Wasser (auch aufkommendes
Kondenswasser) muss immer gewdhrleistet sein! Nahere Informationen im Kapitel
Produktinformation und dauerhaft gesicherte Entwasserung.

Anderungen und Irrtimer vorbehalten
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Metawell GmbH

metal sandwich technology
Schleifmihlweg 31

86633 Neuburg/Donau

Metawellplatte, Metawall B1 Fassadenkassette und Metawall A2 Fassadenkassette zur
Verwendung bei hinterliifteten AuBenwandbekleidungen

Der oben genannte Regelungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich
zugelassen/genehmigt.

Dieser Bescheid umfasst elf Seiten und 13 Anlagen mit 15 Seiten.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/allgemeine Bauartgenehmigung ersetzt die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung/allgemeine Bauartgenehmigung Nr. Z-10.3-708 vom 12. Juni 2018.
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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des
Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verfligung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes
darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwendungsstelle
vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien zur
Verfligung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kénnen nachtraglich erganzt und
geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und

vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fur Bautechnik unverzuglich offenzulegen.

Z45017.21 1.10.3-708/4
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich
Zulassunggegenstand sind folgende Bauprodukte:

- 10 mm dicke ebene Aluminium-Verbundplatten mit der Bezeichnung "Metawell
Fassadenplatte" und "Metawall B1 Fassadenkassette"

- 15 mm dicke ebene Aluminium-Verbundplatten mit der Bezeichnung "Metawall A2
Fassadenkassette"

- Agraffen und Agraffentragprofile GIP VECO-A-2018, bestehend aus bearbeiteten
strangepressten Aluminiumprofilen, fir die rickseitige Formschlussverbindung der
"Metawall A2 Fassadenkassette" mit der Aluminium Unterkonstruktion

Die o0.g. Aluminium-Verbundplatten bestehen aus zwei Deckschichten aus Aluminiumblech
und einer Kernschicht aus Aluminium-Wellblech. Die Deckschichten sind durch Klebstoff mit
der Kernschicht verbunden.

Die "Metawell-Fassadenplatte" und die "Metawall-B1 und -A2 Fassadenkassetten"
unterscheiden sich dadurch, dass bei den "Metawell-Fassadenplatten" die Schnittkanten offen
sind und bei "Metawall-Fassadenkassetten" die Schnittkanten durch das am Rand
abgebogene auflere Deckblech abgedeckt sind.

Die "Metawellplatte” und die "Metawall B1 Fassadenkassette" sind schwerentflammbar, die
"Metawall A2 Fassadenkassette" nichtbrennbar.

Die genannten Verbundplatten dirfen unter Berlicksichtigung vom Abschnitt 1.2 bei
hinterlifteten Fassaden verwendet werden.

1.2 Genehmigunggegenstand und Anwendungsbereich

Genehmigungsgegenstand ist die Planung, Bemessung und Ausflhrung des
Fassadensystems mit der "Metawall A2 Fassadenkassette". Hierbei werden die
Verbundplatten in Form von ebenen Platten auf einer Aluminium-Unterkonstruktion mit Hilfe
von ruckseitig aufgenieteten Agraffen und zugehdrigem Agraffentragprofilen befestigt.

Das Fassadensystem mit den Verbundplatten "Metawall A2 Fassadenkassette" sowie die
Verbundplatten "Metawell Fassadenplatte" und "Metawall B1 Fassadenkassette" dirfen bei
hinterliifteten Auenwandbekleidungen nach DIN 18516-1' verwendet werden, mit oder ohne
Warmedammung.

Die Verbundplatten "Metawall A2 Fassadenkassette" dirfen mit der Langsseite in vertikaler
oder in horizontaler Richtung verlegt werden. Sie dirfen nicht zur Aussteifung von Gebauden,
Gebaudeteilen und baulichen Anlagen herangezogen werden.

Die Befestigung der Metawellplatten und "Metawall B1 Fassadenkassetten" auf der
Aluminium-Unterkonstruktion sowie die Aluminium-Unterkonstruktion und deren Verankerung
am Bauwerk sind nicht Gegenstand dieses Bescheides.

Eine eventuell vorhandene Warmedadmmung ist unabhangig von der Unterkonstruktion direkt
am Bauwerk zu befestigen.

1 DIN 18516-1:2010-06 AuRenwandbekleidungen, hinterllftet — Teil 1: Anforderungen, Prifgrundsatze

Z45017.21 1.10.3-708/4
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2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte
21 Eigenschaften und Zusammensetzung

2141 Verbundplatten "Metawellplatte / Metawall B1 Fassadenkassette"

Die Verbundplatten nach Anlage 2.1 missen 10 mm dicke, ebene Aluminium-Verbundplatten
aus den Deckschichten nach Abschnitt 2.1.1.1 und einer Kernschicht nach Abschnitt 2.1.1.2,
die mit dem Klebstoff nach Abschnitt 2.1.1.3 verbunden sind, sein. Sie werden mit maximalen
Abmessungen von 2000 mm x 6000 mm hergestellt.

Die Verbundplatten missen die Anforderungen der Baustoffklasse B-s2, d0O nach
DIN EN 13501-12 erfillen.
2.1.1.1 Deckschichten

Die Deckschichten missen aus Aluminiumblechen mit den Eigenschaften nach Tabelle 1
bestehen und durfen ein- oder beidseitig mit Primer und mit Polyesterlack oder PVDF-Lack
beschichtet sein. Die Zusammensetzungen der Beschichtungen missen mit den beim DIBt
hinterlegten Angaben Ubereinstimmen.

Tabelle 1: Materialeigenschaften der Deckschichten

Eigenschaften auRere Deckschicht innere Deckschicht
(Sichtseite) (Ruckseite)

Aluminiumlegierung EN AW-5754 H42 EN AW-5182 H48

nach DIN EN 1396

Dicke [mm] 0,8 oder 1,0 0,5

Zugfestigkeit Rm [N/mm?] > 220 > 330

Dehngrenze Rp o2 [N/mm?] >140 > 300

Bruchdehnung Aso mm [%] >8 >5

21.1.2 Kernschicht
Die Kernschicht muss ein 0,3 mm dickes Wellblech (Wellenldnge ca. 14 mm) aus Aluminium
und beidseitig mit Primer beschichtet sein. Die Materialeigenschaften des Wellblechs und die
Zusammensetzungen der Beschichtungen missen mit den beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegten Angaben Ubereinstimmen.

2.1.1.3 Klebstoff
Der Klebstoff "K-PA-A2" fiir die Verbindung zwischen den Deckschichten und der Kernschicht
muss mit den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten Angaben Ubereinstimmen.
21.2 Verbundplatten "Metawall A2 Fassadenkassette"

Die "Metawall A2 Fassadenkassetten” nach Anlage 2.2 missen 15 mm dicke, ebene
Aluminium-Verbundplatten aus den Deckschichten nach Abschnitt2.1.2.1 und einer
Kernschicht nach Abschnitt 2.1.2.2, die mit dem Klebstoff nach Abschnitt 2.1.1.3 verbunden
sind, sein. Sie werden mit maximalen Abmessungen von 1960 mm x 6000 mm hergestellt.
Das Flachengewicht betragt 6,8+0,1 kg/m?2.

Die "Metawall A2 Fassadenkassetten" muissen die Anforderungen der Baustoffklasse
A2 —s1,d0 nach DIN EN 13501-1 erfullen.

2 DIN EN 13501-1:2019-05 Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten - Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Prifungen zum Brandverhalten von
Bauprodukten; Deutsche Fassung EN 13501-1:2018

Z45017.21 1.10.3-708/4
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2.1.2.1 Deckschichten

Die Deckschichten missen aus Aluminiumblechen mit den Eigenschaften nach Tabelle 2
bestehen und dirfen ein- oder beidseitig mit Primer und mit Polyesterlack oder PVDF-Lack
beschichtet sein. Die Zusammensetzungen der Beschichtungen missen mit den beim DIBt
hinterlegten Angaben Ubereinstimmen.

Tabelle 2: Materialeigenschaften der Deckschichten

Eigenschaften aulere Deckschicht innere Deckschicht
(Sichtseite) (Ruckseite)

Aluminiumlegierung EN AW-5754 H42 EN AW-5754 H48

nach DIN EN 13963

Dicke [mm] 1,0 1,0

Zugfestigkeit Rm [N/mm?] >220 > 280

Dehngrenze Rp o2 [N/mm?] >140 > 220

Bruchdehnung Aso mm [%] >8 >3

2.1.2.2 Kernschicht

Die Kernschicht muss ein 0,3 mm dickes Wellblech (Wellenldnge ca. 26 mm) aus Aluminium
und beidseitig mit Primer beschichtet sein. Die Materialeigenschaften des Wellblechs und die
Zusammensetzungen der Beschichtungen muissen mit den beim Deutschen Institut fur
Bautechnik hinterlegten Angaben Ubereinstimmen.

21.2.3 Klebstoff
Der Klebstoff nach Abschnitt 2.1.1.3 ist zu verwenden.

213 Agraffen und Agraffentragprofile GIP VECO-A-2018
Die Agraffen und Agraffentragprofile VECO-A-2018 missen aus stranggepressten
Aluminiumprofilen der Legierung EN AW 6063 T66 nach DIN EN 755-2 bestehen und den
Angaben nach Anlage 1-9 sowie den hinterlegten Angaben* enstprechen.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

221 Herstellung

Die Herstellung der Verbundplatten und der Agraffen und Agraffenprofile muss kontinuierlich
im Werk erfolgen. Angaben zum Herstellungsverfahren sind beim DIBt hinterlegt.

222 Verpackung, Transport und Lagerung
Beim Transport und Lagerung sind die Bauprodukte vor Beschadigung zu schuitzen;
beschadigte Bauprodukte durfen nicht eingebaut werden.

223 Kennzeichnung
Die Bauprodukte nach Abschnitt 2.1.1, 2.1.2 und 2.1.3 oder deren Verpackung oder der
Lieferschein missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach
den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die
Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt2.3
Ubereinstimmungsnachweis erflllt sind. Die Verbundplatten sind so zu kennzeichnen, dass
eine Verwechslung der Sichtseite und der Rlckseite ausgeschlossen ist.
Die Verbundplatten, deren Verpackung oder der Lieferschein sind zusatzlich mit Angabe des
Plattentyps und folgenden Angaben zu kennzeichnen:

"schwerentflammbar” (fir Metawellplatte bzw. Metawall B1 Fassadenkassette)
"nichtbrennbar” (fiir Metawall A2 Fassadenkassette)

3 DIN EN 1396:2015-06 Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bandbeschichtete Bleche und Bander fir
allgemeine Anwendungen - Spezifikationen
Erhaltlich beim Antragsteller.
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— Chargennummer
— Ausrichtung Wellenverlauf
— Herstellwerk

23 Ubereinstimmungsbestitigung
2.31 Allgemeines
2.3.1.1 Ubereinstimmungsbestatigung firr die Verbundplatten

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verbundplatten nach Abschnitt 2.1.1 und 2.1.2 mit
den Bestimmungen der von dem Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers
auf der Grundlage einer werkseigenen  Produktionskontrolle und  eines
Ubereinstimmungszertifikates einer hierfir anerkannten Zertifizierungsstelle sowie einer
regelmaRigen Fremdiberwachung durch eine anerkannten Uberwachungsstelle nach
MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlielich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Verbundplatten eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

2.3.1.2 Ubereinstimmungsbestatigung fir die Agraffen und Agraffentragprofile

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der “Agraffen und Agraffentragprofile
GIP VECO-A-2018" nach Abschnitt 2.1.3 mit den Bestimmungen der von dem Bescheid
erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einer
Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer Erstpriifung durch eine hierfir anerkannte Prifstelle
(Uberwachungsstelle mit eigener Priifkompetenz) erfolgen.
Die Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle
In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzuflihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieses Bescheids
entsprechen.
Die werkseigene Produktionskontrolle muss fir die Verbundplatten mindestens die in
Anlage 10 aufgefiihrten Malinahmen einschlie3en.
Hinsichtlich des Brandverhaltens der Verbundplatten "Metawellplatte / Metawall B1
Fassadenkassette" sind die "Richtlinien zum Ubereinstimmungsnachweis schwerent-
flammbarer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B1) nach allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung"® sinngemal anzuwenden.
Hinsichtlich des Brandverhaltens der Verbundplatten "Metawall A2 Fassadenkassette" sind
die "Richtlinien zum Ubereinstimmungsnachweis nichtbrennbarer Baustoffe (Baustoffklasse
DIN 4102-A) nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung"s sinngemaf anzuwenden.
Durch Herstellererklarung oder Priufung ist nachzuweisen, dass die Werkstoffe und die
Abmessungen der Agraffen und Agraffentragprofile gem. Abschnitt 2.1.3 Ubereinstimmen.

5 Veroéffentlicht in den "Mitteilungen" des DIBt
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Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwerten.
Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen.

Sie sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustéandigen obersten Bauaufsichts-
behoérde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moéglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich zu
wiederholen.

233 Fremdiiberwachung der Verbundplatten

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle der Verbundplatten durch eine
Fremdiberwachung regelmafig zu tberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Verbundplatten durchzufiihren.
Es sind Proben nach dem im Abschnitt 2.3.2 / Anlage 10 festgelegten Prifplan zu entnehmen
und zu prifen. Zusatzlich ist das Brandverhaltens der Verbundplatten zu Uberprufen. Die
Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Fur die Durchfiihrung der Uberwachung hinsichtlich des Brandverhaltens der Verbundplatten
"Metawellplatte / Metawall B1 Fassadenkassette" sind die "Richtlinien zum
Ubereinstimmungsnachweis schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B1)
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung"® und hinsichtlich des Brandverhaltens der
Verbundplatten "Metawall A2 Fassadenkassette" sind die "Richtlinien zum
Ubereinstimmungsnachweis nichtorennbarer Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-A) nach
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung"® sinngemaf anzuwenden.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.

234 Erstprifung der Agraffen und Agraffentragprofile

Im Rahmen der Erstprifung sind durch eine anerkannte Prifstelle die im Abschnitt 2.1.3
genannten Produkteigenschaften (Werkstoff und Abmessungen) der Bauprodukte zu prifen.

3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

3.1 Planung
311 Allgemeines

Das Fassadensystem ist unter Beachtung der Technischen Baubestimmungen zu planen,
sofern im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

Die Standsicherheit der Verbundplatten (Abschnitt 3.2.1.1) ist objektbezogen durch eine
statische Berechnung nachzuweisen.
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Der Standsicherheitsnachweis fir die Befestigung ist, sofern im Folgenden nichts anderes
festgelegt ist, entsprechend den Besonderen Bestimmungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung fir die Befestigungsmittel zu fihren.

Bei der Ermittlung der Temperaturdifferenz ist von den in DIN 18516-1¢ festgelegten
Extremaltemperaturen und Montagetemperatur auszugehen.

Der Standsicherheitsnachweis der Unterkonstruktion einschlieRlich deren Verankerung am
Bauwerk ist objektspezifisch gesondert zu flihren. Profilst6Re in der Unterkonstruktion diirfen
nicht durch die Verbundplatten tberbrickt werden.

Die Bestimmungen der DIN 18516-1 sind zu beachten.
Das Fassadensystem darf mit oder ohne Warmedammung verwendet werden.
3.1.2 Befestigung der "Metawall A2 Fassadenkassette"

Die Standsicherheit der riickseitig aufgenieteten Aluminiumagraffen bei den "Metawall A2
Fassadenkassette" ist nach Abschnitt 3.2.1.2 nachzuweisen. Der maximale Agraffenabstand
betragt 1,36 m und ein Randabstand von mind. 75 mm ist einzuhalten. Zum Montagezeitpunkt
ist zwischen den Agraffen und den Agraffentragprofilen das Nennmal auf 7 mm einzustellen
(siehe Anlage 7). Die Durchbiegung der Agraffentragprofile ist auf L/200 zu begrenzen.

Als Befestigungsmittel fiir die Metawall A2 Fassadenkassette sind rickseitig aufgenietete
Aluminiumagraffen einschlieRlich Ihrer Nietverbindung mit dem Agraffensystem
GIP-VECO-A-2018 an der Aluminium-Unterkonstruktion nach Anlage 1-9 und nach folgenden
Angaben zu verwenden:

- SFS-intec Blindniete Alu/nichtrostender Stahl @ 4,8 nach ETA 13/0255, Anlagen 14;
Setzkopf 9,5mm, Hilse Aluminium AIMg2.5 nach DIN EN 573-37; Dorn aus nichtrostendem
Stahl, Werkstoff Nr. 1.4541 nach DIN EN 100882 fir die Anwendung im Rahmen der
Korrosivitatskatergorie C1 bis C3 nach DIN EN ISO 9223

- Agraffen und Agraffentragprofile nach Abschnitt 2.1.3

Die Kassetten dirfen entsprechend Anlage 3-5 im Querformat oder im Hochformat verlegt
werden. Dabei werden die an der Ruckseite der Kassetten werkmaflig angenieteten
systemspezifischen Aluminiumagraffen gemaR Anlage 8 durch Nietverbindung verbunden.
Anschliel3end erfolgt auf der Baustelle die Einstandmontage an dem zugehdrigen Tragprofil
nach Anlage 7.

3.2 Bemessung

3.21 Tragféahigkeit und Gebrauchstauglichkeit

Das Fassadensystem ist unter Beachtung der Technischen Baubestimmungen zu bemessen,
sofern im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

Die Einwirkungen aus Windlast sowie die Teilsicherheitsbeiwerte fur Einwirkungen y- ergeben
sich aus den Technischen Baubestimmungen.

3.2.1.1 Standsicherheitsnachweis fiir die Verbundplatten
Die Schnittgrof3en von einachsig gespannten, liniengelagerten Verbundplatten kénnen nach
den Regeln der Stabstatik erfolgen.
Die SchnittgroRen von mehrachsig gespannten, punktgelagerten Verbundplatten kdnnen mit
der linearen Plattentheorie ermittelt werden, wobei die Berechnung als 10 mm dicke

orthotrope Platten mit einem FEM Programm unter Berlcksichtigung folgender Kennwerte
durchgefiihrt werden darf. Die Biegesteifigkeiten der Platten sind in Tabelle 2 angegeben.

6 DIN 18516-1:2010-06 Aufienwandbekleidungen, hinterliiftet — Teil 1: Anforderungen, Priifgrundsatze
7 DIN EN 573-3:2013-12 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Chemische Zusammensetzung und Form
8 DIN EN 10088-1:2014-12 Nichtrostende Stahle - Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stahle

Z45017.21 1.10.3-708/4
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Wellen des Kerns

Tabelle 2: Biegesteifigkeiten der Verbundplatten in Abhangigkeit der Tragrichtung und des
Plattentyps
Biegesteifigkeiten Plattentyp (t1: Dicke des auBeren Deckblechs)
t1=0,8 mm t1=1,0 mm
Tragrichtung parallel zu den | E.l wp 2.130.000 Nmm?/mm 2.260.000 Nmm*mm
Wellen des Kerns
Tragrichtung quer zu den E.lwa 1.850.000 Nmm?#*/ mm 1.960.000 Nmm?/mm

Daraus ergeben sich die anzusetzenden E-Module nach Tabelle 3.

Tabelle 3:

E-Modul fiir Verbundplatten in Abhangigkeit der Tragrichtung und des Plattentyps

E-Modul fir Verbundplatten

(als 10 mm dicke orthotrope Platten)’

Plattentyp
(t1: Dicke des auReren Deckblechs)

t1=0,8 mm t1=1,0 mm
parallel zu den Wellen Ewp 25.560 N/mm? 27.120 N/mm?
quer zu den Wellen Ewa 22.200 N/mm? 23.520 N/mm?

Emn =0,5* (Ewp + Ewq) erfolgen.

Alternativ darf die Berechnung fiir 10 mm dicke isotrope Platten mit dem mittleren E-Modul

Die Flachenwerte der Verbundplatten sind Tabelle 4 zu entnehmen.

Tabelle 4: Flachenwerte der Verbundplatten in Abhangigkeit der Tragrichtung (parallel oder
quer zu den Wellen des Kernbleches) und des Plattentyps
Flachenwerte Plattentyp
Platten mit t1 = 0,8 mm Platten mit t1 = 1,0 mm

parallel zu den Wellen lwp 30.500 mm*/m 32.400 mm*/m

Woap 7.185 mm3/m 8.265 mm3/m

Wip 5.435 mm3/m 5.475 mm3/m

quer zu den Wellen Iwa 26.500 mm*/m 28.100 mm*/m

Waa 6.730 mm3/m 7.965 mm3/m

Wia 4.485 mm3/m 4.455 mm3/m

Indizien:

ap: aullere Deckschicht, parallel zu den Wellen; ip: innere Deckschicht, parallel zu den Wellen
aq: aullere Deckschicht, quer zu den Wellen; ;o: innere Deckschicht, quer zu den Wellen

Fir die Verbundplatten nach Abschnitt2.1.1 und 2.1.2 ist nachzuweisen, dass der
Bemessungswert der Biegespannung unter Windlasteinwirkung (ohne Entlastungen durch

Membranwirkung) an keiner

Stelle gréRer

Bemessungswert der Biegemomente.

Tabelle 5:

ist als der

in Tabelle 5 angegebene

Bemessungswerte der Biegemomente der Verbundplatten in Abhangigkeit der

Tragrichtung (parallel oder quer zu den Wellen des Kerns) und des Plattentyps
(0,8 mm oder 1,0 mm dickes auReres Deckblech)

Bemessungswerte der
Biegemomente

Plattentyp (mit t1: Dicke des auReren Deckblechs)

t1 =0,8 mm

t1=1,0 mm

parallel zu den Wellen

Mp rd

+ 0,883 kNm/m

+ 1,017 kKNm/m

quer zu den Wellen

Ma,rd

+ 0,360 kKNm/m

+ 0,360 kNm/m

1.10.3-708/4
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Bei den geschlossenen Auflenecken der Metawall-Fassadenkassetten darf die
Kantenausbildung nur als Gelenklinie und nicht als biegesteife Eckausbildung beriicksichtigt
werden.

3.2.1.2 Standsicherheitsnachweis fur die ruckseitig angenietete Agraffe an der Metawall A2
Fassadenkassette

Die Standsicherheit der riickseitig angenieteten Agraffen der Metawall A2 Fassadenkassette
einschlieBlich der Formschlussverbindung mit den zugehérigen Agraffentragprofilen ist unter
Berlcksichtigung der Einwirkungen aus Verbundplatteneigengewicht sowie Windlast und der
im folgendem angegebenen Bemessungswerte des Bauteilwiderstandes objektbezogen
nachzuweisen.

Es < Ru ist zu erfillen; wobei Es der Bemessungswert der Einwirkung und R« der
Bemessungswert des Bauteilwiderstandes ist.

Es sind folgende Bemessungswerte des Widerstands pro Agraffe anzusetzen:
Fraz = 1,4 kKN / Agraffe gegeniber Zugbeanspruchung
Fraa = 1,6 kN / Agraffe gegeniliber Querkraftbeanspruchung
Bei kombinierter Beanspruchung aus Zug — und Querkraft ist folgendes zu erfillen:
Fedz/ Fraz + Fena/ Fraa 1,0
3.2.2 Brandschutz

Die Verbundplatten "Metawellplatte" und "Metawall B1 Fassadenkassette" sind
schwerentflammbar.

Die Verbundplatten "Metawall A2 Fassadenkassette" sind nichtbrennbar in Verbindung mit der
Aluminium-Unterkonstruktion.

Der Nachweis der Schwerentflammbarkeit bzw. Nichtbrennbarkeit gilt bei Anwendung auf
massiven mineralischen Unterglinden oder wenn eine eventuell vorhandene Warmedammung
aus nichtbrennbaren Mineralwolledammplatten (Dicke mindestens 50 mm) nach
DIN EN 13162 besteht und die Tiefe des Hinterliftungsspaltes zwischen Platten und
Dammung bzw. Untergrund bei "Metawellplatte” und "Metawell B1 Fassadenkassette"
mindestens 30 mm und bei "Metawell A2 Fassadenkassette" mindestens 40 mm betragt.
Andernfalls darf das Fassadensystem dort verwendet werden, wo die bauaufsichtliche
Anforderung normalentflammbar gestellt wird.
Bei schwerentflammbaren und nichtbrennbaren Fassadensystemen sind die Technischen
Baubestimmungen (iber besondere Brandschutzmaflinahmen bei hinterliifteten AuRenwand-
bekleidungen nach DIN 18516-1 zu beachten.

3.23 Warmeschutz und klimabedingter Feuchteschutz
Fir den Nachweis des Warmeschutzes gilt DIN 4108-2°.
Bei der Berechnung des Warmedurchlasswiderstandes (R-Wert) nach DIN EN ISO 69461 fiir
die AuBlenwandkonstruktion dirfen die Luftschicht (Hinterliftungsspalt) und die
Verbundplatten nicht bertcksichtigt werden.
Bei dem Warmeschutznachweis ist fir den verwendeten Dammstoff der Bemessungswert der
Warmeleitfahigkeit entsprechend DIN 4108-4'"" Tabelle 2 anzusetzen. Die Warmebriicken, die
durch die Unterkonstruktion und deren Verankerung hervorgerufen werden, weil die
Warmedammschicht durchdrungen oder in ihre Dicke verringert wird, sind zu berlcksichtigen.

9 DIN 4108-2:2013-02 Warmeschutz und Energie-Einsparung in Gebauden - Teil 2: Mindestanforderungen
an den Warmeschutz

10 DIN EN ISO 6946:2008-04 Bauteile - Warmedurchlasswiderstand  und  Warmedurchgangskoeffizient -
Berechnungsverfahren

1" DIN 4108-4:2013-02 Warmeschutz und Energie-Einsparung in Gebauden - Teil 4: Warme- und feuchte-

schutztechnische Bemessungswerte

Z45017.21 1.10.3-708/4
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Fir den Nachweis des klimabedingten Feuchteschutzes gilt DIN 4108-3'2.
3.24 Schallschutz
Fir den Nachweis des Schallschutzes gilt DIN 410913,

3.3 Ausfiihrung
3.31 Allgemeines

Das Fassadensystem ist unter Beachtung der Technischen Baubestimmungen auszufihren,
sofern im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

Die Angaben der Anlagen sowie die Planungs- und Bemessungsvorgaben (s. Abschnitt 3.1
und 3.2) sind zu bericksichtigen.

Die bauausfilhrende Firma hat zur Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart mit dieser
allgemeinen Bauartgenehmigung eine Ubereinstimmungserklarung geman §§ 16a Abs. 5i. V.
m. 21 Abs. 2 MBO abzugeben. Ein Muster der Ubereinstimmungserklarung ist dem Bescheid
als Anlage 13 beigefiigt. Diese Erklarung ist dem Bauherrn zu berreichen.

3.3.2 Montage der Metawall A2 Fassadenkassette mit riickseitig aufgenieteten Agraffen

Die Metawall A2 Fassadenkassette mit den werkseitig auf der Rickseite aufgenieteten
"GIP VECO-A-2018" Agraffen sind auf den zugehorigen horizontalen Agraffenprofilen zu
montieren, welche auf einer bauseitigen vertikalen Aluminium-Unterkonstruktion befestigt
werden mussen. Pro Fassadenkassette sind mindestens 4 Agraffen anzuordnen. Bei
schmalen Fassadenkassetten bis 400 mm im Hochformt (Laibungsplatten) dirfen zwei
Agraffen in der vertikalen Plattenachse Ubereinander angeordnet werden.

Bei den Unterkonstruktionsprofilen, zur Aufnahme der rlickseitig auf genieteten Agraffen, ist
ein Profilstol zwischen den Agraffen innerhalb der Verbundplatte nicht zuldssig. Die
Mindestabstande, Einstandsmalle und Anordnungen der Anlagen 3 bis 9 zu einzuhalten.

Renée Kamanzi-Fechner Beglaubigt
Referatsleiterin Beckmann
12 DIN 4108-3:2014-11 Warmeschutz und Energie-Einsparung in Gebauden - Teil 3: Klimabedingter

Feuchteschutz - Anforderungen, Berechnungsverfahren und Hinweise fir Planung
und Ausfiihrung
13 DIN 4109-1:2018-01 Schallschutz im Hochbau - Teil 1: Mindestanforderungen

Z45017.21 1.10.3-708/4
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Metawall A2 Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profil: GIP VECO-A-2018

1. Festpunkt - Tragkonstruktion

2. Gleitpunkt - Tragkonstrukion

3. L-Profil

4. Tragprofil GIP VECO-A-2018
5 5. Metawall Fassadenkassette

Metawellplatte, Metawall B1 Fassadenkassette und Metawall A2 Fassadenkassette zur
Verwendung bei hinterlifteten Aulienwandbekleidungen

Fassadensystem — Metawall A2 Fassadenkassette Anlage 1

Ubersicht

Z748885.21 1.10.3-708/4
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Metawellplatte

) Ruckseite

4 Sichtseite

Metowall Bl Faossoadenkossette

——

_I__-,

Querschnittsgeometrie der Metowellplatte und
Metawoll Bl Fassodenkossette

Dicke
MeToawellplatte 10 mm
Bulieres Deckilech t1 = 0,8 mm oder 1 mm
Rlckseitiges Deckblech tz = 0,5 mm
Wellblech (Kern Tw = 0,3 mm
Metawellplatte, Metawall B1 Fassadenkassette und Metawall A2 Fassadenkassette zur
Verwendung bei hinterlifteten Aulienwandbekleidungen
Metawellplatte und Metawall B1 Fassadenkassette Anlage 2.1

Querschnittsgeometrie

Z748885.21 1.10.3-708/4
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Metawellplatte, Metawall B1 Fassadenkassette und Metawall A2 Fassadenkassette zur
Verwendung bei hinterlifteten Aulienwandbekleidungen

Metawall A2 Fassadenkassette Anlage 2.2

Querschnittsgeometrie

Z748885.21 1.10.3-708/4
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Alle Male in mm.

Metawellplatte, Metawall B1 Fassadenkassette und Metawall A2 Fassadenkassette zur
Verwendung bei hinterlifteten Aulienwandbekleidungen

Agraffen und Agraffentragprofile GIP Profil VECO-A-2018 Anlage 2.3

Z748885.21 1.10.3-708/4
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Metawellplatte, Metawall B1 Fassadenkassette und Metawall A2 Fassadenkassette zur
Verwendung bei hinterlifteten Aulienwandbekleidungen

Fassadensystem - Metawall-Fassadenkassetten A2 Anlage 3

horizontale Anordnung

Z748885.21 1.10.3-708/4
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Metawellplatte, Metawall B1 Fassadenkassette und Metawall A2 Fassadenkassette zur
Verwendung bei hinterlifteten Aulienwandbekleidungen
Anl 4
Fassadensystem - Metawall-Fassadenkassetten A2 nage
vertikale Anordnung
1.10.3-708/4
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Metawellplatte, Metawall B1 Fassadenkassette und Metawall A2 Fassadenkassette zur
Verwendung bei hinterlifteten Aulienwandbekleidungen

Anl
Fassadensystem - Metawall-Fassadenkassetten A2 nlage 5

Kombination vertikale und horizontale Anordnung

Z748885.21 1.10.3-708/4
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Metawellplatte, Metawall B1 Fassadenkassette und Metawall A2 Fassadenkassette zur
Verwendung bei hinterlifteten Aulienwandbekleidungen

Fassadensystem - Metawall-Fassadenkassetten A2 Anlage 6

Mindestrandabstéande Agraffe
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Metawellplatte, Metawall B1 Fassadenkassette und Metawall A2 Fassadenkassette zur
Verwendung bei hinterlifteten Aulienwandbekleidungen

Anl 7
Fassadensystem - Metawall-Fassadenkassetten A2 nage

Einstandsmalle Agraffe
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Metawellplatte, Metawall B1 Fassadenkassette und Metawall A2 Fassadenkassette zur
Verwendung bei hinterlifteten Aulienwandbekleidungen
Fassadensystem - Metawall-Fassadenkassetten A2 Anlage 8
Agraffe
1.10.3-708/4
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Metawellplatte, Metawall B1 Fassadenkassette und Metawall A2 Fassadenkassette zur
Verwendung bei hinterlifteten Aulienwandbekleidungen

Fassadensystem - Metawall-Fassadenkassetten A2 Anlage 9

Schmale Fassadenkassetten A2

Z748885.21 1.10.3-708/4
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fur die
Kernschicht

nach DIN EN 10204

Bauprodukt/ Prafung Haufigkeit Anforderungen
Bestandteil
Aluminiumbleche Abnahmepriifzeugnis 3.1 je Caoil Dicke und
fur die nach DIN EN 10204 Kennwerte: Rm, Rp
Deckschichten 0.2, As0 mm
(siehe Abschnitt
2.21)
Aluminiumblech Abnahmeprufzeugnis 3.1 je Coll Dicke und

Kennwerte: Rm, Rp
0,2, A50 mm

Rollenschalversuch in
Anlehnung an DIN 53289

Randbereich und in
Plattenmitte mit Wiederholung
der Prifung am Tag danach

(gemaf
Hinterlegung)
Verbundplatten Dickenmessung alle 30 Minuten wahrend der At=+ 0,2mm
Produktion
Uberpriifung des 1 x je Produktionstag an spezifische
Verbundes — beiden Deckschichten im Schalkraft

Ruckseite: 2 2 N/mm
Sichtseite: 2 4 N/mm

Biegeversuch nach
DIN 53293
(siehe Anlage 11+12)

2 x Biegeversuche je
Produktionscharge mit
Verformungsmessungen an
Balkenproben in Positiv- und
Negativlage, parallel und
senkrecht zu den Wellen
(insgesamt 8 Proben*)

* bei Metawall A2 Fassaden-
kassette insgesamt 4 Proben

Siehe Mindestwerte
unten

Mindestwerte der Biegemomente bei der Biegepriifung

Plattentyp

Probenanordnung

Tragrichtung

Biegemoment [Nmm/mm]

Dicke des aul3eren
Deckblechs t1 = 0,8 mm
Metawellplatten
(Abs.2.1.1.)

Positiv-, Negativlage

parallel zu den Wellen

Mpos,p,08 = Mneg,p,0,8 = 1500

Positivlage

quer zu den Wellen

Mpos,0,0,8 = 805

Negativlage

quer zu den Wellen

Mneg,Q,O,8 =649

Dicke des auleren
Deckblechs t1 = 1,0 mm

Positiv-, Negativlage

parallel zu den Wellen

Mpos,P,1,0 = Mneg,P,1,0 >1730

quer zu den Welle

Metawellplatten Positivlage quer zu den Wellen Mpos,@,1,0 2 997
(Abs. 2.1.1) Negativlage quer zu den Wellen Mreg,,1,0 2 645
Metawall A2 parallel zu den Wellen | Mposp.a2 2 2600
Fassadenkassette

(Abs.2.1.2) Negativlage

Mhneg,,a2 = 1050

Metawellplatte, Metawall B1 Fassadenkassette und Metawall A2 Fassadenkassette zur
Verwendung bei hinterlifteten Aulienwandbekleidungen

Werkseigene Produktionskontrolle

Anlage 10

Z745600.21
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Metawellplatte, Metawall B1 Fassadenkassette und Metawall A2 Fassadenkassette zur
Verwendung bei hinterlifteten Aulienwandbekleidungen

Anl 11
Prifanordnung — Biegeversuch 10 mm Verbundplatte nage
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Metawellplatte, Metawall B1 Fassadenkassette und Metawall A2 Fassadenkassette zur
Verwendung bei hinterlifteten Aulienwandbekleidungen

- . Anl 12
Prifanordnung — Biegeversuch 15 mm Verbundplatte nage

Z745600.21 1.10.3-708/4
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Diese Erklarung ist nach Fertigstellung des Fassadensystems mit den Metawall A2 Fassadenkassetten auf der
Baustelle vom Fachhandwerker der ausflihrenden Firma auszufiillen und dem Auftraggeber (Bauherrn) zu Gbergeben.
Postanschrift des Gebaudes:

StralRe/Hausnummer: PLZ/Ort:

Beschreibung des verarbeiteten Fassadensystem nach allgemeine bauaufsichtlicher
Zulassung/ Allgemeine Bauartgenehmigung Nr. Z-10.3-708

eingesetzter Verbundplattentyp (gem. Abschnitt 2.1.1 und 2.1.2) :

O Metawall A2 Fassadenkassette (15mm) mit riickseitiger Agraffe GIP VECO-A-2018

eingesetzte Unterkonstruktion (gem. Abschnitt 2.1.3):

O Aluminium-Unterkonstruktion GIP VECO-A-2018 flir Metawall A2 Fassadenkassette
O Agraffe GIP VECO-A-2018

Brandverhalten nach Abschnitt 3.2.2 des Bescheides
O nichtbrennbar

O normalentflammbar

Postanschrift der ausfiihrenden Firma:

Firma: Stralle:

PLZ/Ort: Staat:

Wir erklaren hiermit, dass wir das oben beschriebene Fassadensystem gemaR den Bestimmungen der allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung/Allgemeinen Bauartgenehmigung Nr. Z-10.3-708 und den Verarbeitungshinweisen des
Herstellers eingebaut haben.

Datum/Unterschrift des Fachhandwerkers:

Metawellplatte, Metawall B1 Fassadenkassette und Metawall A2 Fassadenkassette zur
Verwendung bei hinterlifteten Aulienwandbekleidungen

Anl 1
Bestatigung flir den Bauherren nlage 13

Z745600.21 1.10.3-708/4



Metawell

metal sandwich technology

Umweltproduktdeklarationen

Fiur Metawall® B1 und Metawall® A2 liegen
Umweltproduktdeklarationen nach DIN EN
ISO 14025 Typ Ill und EN 15804 vor.

Die aktuellen Versionen kénnen unter
https://ibu-epd.com/veroeffentlichte-epds/

heruntergeladen werden.



metal sandwich technology

Metawell

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit

Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Fassade - schematische Ansicht

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

FA204800

Konslruklionsvors@

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten




Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Anbindungsmaoglichkeiten

| |
) | |
Seite
A Fugenkreuz 03
‘«7 1-1 Horizontalschnitt 04
i 2-2 Vertikalschnitt 05
~7|  3-3 oberer Fensteranschluf3 06
3-3 oberer Fensteranschlu3 mit
Jalousiekasten 07
I 4-4 Fensterbank 1 08
o 4-4 Fensterbank 2 09
4-4 Fensterbank 3 10
— 5-5 seitlicher Fensteranschluss 11
6-6 AuBenecke ohne Fuge 12
. 1 6-6 AuBenecke mit Fuge 13
P 7-7 Attikaabschluss 17
8-8 Sockelabschluss 18
KassettengréBen
\<3 max. 1560 x 6000 mm
-
T :
‘« A —
‘« — \A
—
‘_4
f z ;
o)
T
5015 & | 4
ﬂl -
I | | 1 ‘- Verlfegerichtung bei
vertikaler Anordnung:
MaBgebend ist die
Kennzeichnung auf
‘_§ der Schutzfolie
-
8
Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich
Anderungen und Irrtimer vorbehalten FA204800 02

KomuukuonsvorsW
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metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Fassade - Fugenkreuz

Agraffe Gleitpunkt Agraffe Gleitpunkt

Uk-Tragprofil =~ -_________1__ “ | - ____]
» I I I | |
R @ | | | |

!
| @ & | | | | R &
Lo G “ N
,,,,,,,,,,,,,,,,,, J [y S
| |
| |
| |
! !
Agraffe mit ‘ Z
Justierschraube Agraffe mit
+ Fixierung Fugenprofil Metawall® A2 Justierschraube

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

* Anbindung wahlweise mit Niet Die Mittelagraffen sind Agraffenbefestigung:
oder Schraube nach den Gleitagraffen Niet oder Schraube
landerbezogenen Vorschriften. :

i

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten FA204800 03

Konslruklionsvorschlagi}"f




Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Fassade - Horizontalschnitt

KS-Platte ™~

UK- .
Wandhalter—

e —0 NC NV

L-Profil

e —| N ANHA NN NN
Tragprofil u

N
| | | | LN
‘*”’“ — ﬁ —4#—??—1—‘ H /’\E \—L@—* 4} g 1 ;_
I J
. 100 >75 Agraffe mit f
Agraffe mit Justierschraube
Justierschraube
+ Fixierung Fugenprofil Metawall® A2
Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik
*Anbindung wahlweise mit Niet Agraffenbefestigung:
oder Schraube nach den
ldnderbezogenen Vorschriften.

Niet oder Schraube

Anderungen und Irrtimer vorbehalten

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

FA204800

04
. 7
Konstruktionsvorschlag /7



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Fassade - Vertikalschnitt

UK-

L-Profil w ‘4

Metawall® A2

Agraffe \ e
N\

J -

|
L

e
B i \ \

Uber die g

LN\

genprofil

] % /O O «

Pl | il
zum S| S
Montage- )
zeitpunkt L@—f I

—

Agraffe mit o\
Justier-
schraube

NE

) \
zum a4 \
Montage- i
zeitpunkt ﬂ =) /
UK-Tragprofil - ST

NN

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

* Anbindung wahlweise mit Niet
oder Schraube nach den
landerbezogenen Vorschriften.

Die Fugenbreite muss, in Abhangigkeit
der Wdrmeausdehnung auch in Bezug
zur Demontage einzelner Kassetten,

gewahlt werden.

Agraffenbefestigung:
Niet oder Schraube

il

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten

FA204800

05

Konstruktionsvorschlagi"?y
o/




Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Fassade - oberer Fensteranschluss

i
f—) \d@
/A\p:)@
—\
\

Metawall® A2
/////// \\
oo T

| T
oo d -

A -
7\

[\

| \

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

oder Schraube nach den

* Anbindung wahlweise mit Niet

landerbezogenen Vorschriften.

Befestigungswinkel

Anschlussblech

Agraffenbefestigung:
Niet oder Schraube

[

5

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

FA204800

06

Konstruktionsvorschlajf



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Fassade - oberer Fensteranschluss mit Jalousiekasten

Metawall® A2 \

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

*Anbindung wahlweise mit Niet
oder Schraube nach den
landerbezogenen Vorschriften.

Agraffenbefestigung:
Niet oder Schraube

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten

FA204800 07

Konstruktionsvorschlag /]
<



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Fassade - Fensterbank 1

Lochblech

\x |
NN
NN
NN

/
//

Metawall® A2 \

N
N

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

* Anbindung wahlweise mit Niet
oder Schraube nach den
ldnderbezogenen Vorschriften.

\
\
\
\
—

Agraffenbefestigung:
Niet oder Schraube

[

5

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten

FA204800 08

Konslruklionsvorscl—x{%



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Fassade - Fensterbank 2

Lochblech

Metawall® A2

Festpunkt,
horizontal

,Jéi

%;o
= | U
f

|
|
|
o

—

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

*Anbindung wahlweise mit Niet
oder Schraube nach den
landerbezogenen Vorschriften.

Agraffenbefestigung:
Niet oder Schraube

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

FA204800

09

Konstruktionsvorschlagﬁi



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Fassade - Fensterbank 3 - mit verdeckter Entwasserungsrinne

|

/ Metawall® A2

T
|

|
v

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

*Anbindung wahlweise mit Niet
oder Schraube nach den
landerbezogenen Vorschriften.

Agraffenbefestigung:
Niet oder Schraube

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

FA204800

Konstruktionsvorschlagji[’



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Fassade - seitlicher Fensteranschluss

[\

4
/\\

A\ /\ /\

I\ / \ / \

[\ /’ [\
/ \ \
/ \ /

\ / \ /

\ / \ /

\ / \ / \

-

J

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

* Anbindung wahlweise mit Niet
oder Schraube nach den
landerbezogenen Vorschriften.

Metawall® A2

Agraffenbefestigung:
Niet oder Schraube

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

FA204800

Konstruktionsvorschla;g!;?'[{



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Fassade - AuBenecke ohne Fuge

[\ -
\ \ \ \ N — \ i3
\\ \\\ \\ NTTTT— |
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\/ \ \ \ \ \ \ \ \ —
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/ e S | \ \\\\\\\\ 7
A NN N — =
| [ ol | o
' T =7 i N LN
e + | T N | . Nl
~¥ | [ JAN A
=50
Metawall® A2
Abmessung L-Profil
nach Statik nach Statik
Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik
*Anbindung wahlweise mit Niet Agraffenbefestigung:
oder Schraube nach den Niet oder Schraube
landerbezogenen Vorschriften. ﬁ

-

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

FA204800

Konslruktions‘/orschlagli



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Fassade - AuBenecke mit Fuge

\\i 7
| /
\ //////// \
\\ /////// \
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x Y r x I x
—
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Art, Anzahl und Position Metawall® A2
der Agraffen nach Statik

*Anbindung wahlweise mit Niet Agraffenbefestigung:
oder Schraube nach den Niet oder Schraube
landerbezogenen Vorschriften.

T

S E

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten FA204800

Konstruktionsvorschlagj!i>




Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Fassade - Innenecke ohne Fuge

I\

\ \/ \/ \/
K >£ S G
, ) /
I =50
o
al piak
Metawall® A2

L-Profil
nach Statik

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

*Anbindung wahlweise mit Niet
oder Schraube nach den
landerbezogenen Vorschriften.

Niet oder Schraube

Agraffenbefestigung:

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

FA204800

Konslruklionsvorschlaf



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Fassade - Innenecke mit Fuge

7
7

7
7

v y ] N2
=
Metawall® A2 2 }7*
.,
‘ Y
il

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

*Anbindung wahlweise mit Niet

oder Schraube nach den

landerbezogenen Vorschriften.

Agraffenbefestigung:
Niet oder Schraube

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten

FA204800

Konstruktionsvorschi%



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Fassade - seitlicher Anschluss

—

N/ N/ J
Metawall® A2 Anschlussblech
Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik
*Anbindung wahlweise mit Niet Agraffenbefestigung:
oder Schraube nach den Niet oder Schraube
landerbezogenen Vorschriften. ,

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

FA204800

Konslruktionsvorschlayi

Anderungen und Irrtimer vorbehalten




Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Fassade - Attikaabschluss

e
%C \\:j;x/ 0 \x V. /i %J{
. /<ii\/\\:/>< \ \ X{&%
|G SN \
I ;// \ N <)
%‘g @i //\/\X% \\\\\\ iiij Lochblech
s NN NN D

N
>j>K\§}\\E§
>_< /\/i/\\\\\ -/ \ \\ \ \ ><><‘
. /\*’////\ ] X;j

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

*Anbindung wahlweise mit Niet
oder Schraube nach den
landerbezogenen Vorschriften.

Agraffenbefestigung:
Niet oder Schraube

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten FA204800

Konslruklionsvors@



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Fassade - Sockelabschluss

Metawall® A2

i

g
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S
o/ﬁf o —__ -
—

Lochblech

A.%g o CH N N
/@8%@@8@80808
QD

o ete e it

/
i

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

*Anbindung wahlweise mit Niet
oder Schraube nach den
landerbezogenen Vorschriften.

Agraffenbefestigung:
Niet oder Schraube

Konstruktionsvorschlag. Zeichnu

ng nicht maBstablich

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

FA204800

Konslruktionsvorschla}gf



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Agraffen aus Agraffenprofil VECO A-2018 Fa. GIP

R E 100205 21
= <y
N L o
g ~—— " Agraffe mit
= . »‘ 2.5 Justierschraube
A N ©
o 4
|
] o
— h
el |
1301
9
N~
mm = % zum
— Montagezeitpunkt
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, . I
} f Agraffe mit
| Justierschraube
I S } + Fixierung
|
-
| 7|
‘ NU—
|
77777777777777777777777777777777 | V77777
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, -
|
|
} Agraffe
—o— —— | Gleitpunkt
|
|
|
|
| —
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, |
* Nietbefestigung:
Die Bohrungen in der Agraffe und in der Fassadenkassette
mUssen aufeinander abgestimmt sein.
Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich
Anderungen und Irrtiimer vorbehalten FA204800 19

Konstruktionsvorschlff



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® A2 - Fassadenkassette mit
Unterkonstruktion Profile VECO 2018

Anbindungsmaglichkeiten

max. 1560 max. 6000
=3 = [} = [
= (=) = Tp Fp Tp o
Fp Tp ©
(=) (=) (=) (=) (=) 2
©
=
= (E') = < 1360 < 1360
o
3 .
o (=) Festpunkt (FP)
= R S Art, Anzahl und Position
£ der Agraffen nach Statik
Tragpunkt (TP)
————
5 (5) o
‘ Gleitpunkt
Der Festpunkt ist immer oben ———
auszufthren und in Abhangigkeit der
Kassettenldnge und Einbausituation zu
= ( \:l) = wadhlen.

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten

FA204800 20

Konstruktionsvorschlagi;?
e/




metal sandwich technology

Metawell

Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Fassade - schematische Ansicht

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich
Konslruklions'/olschM

FA203700

| Lo T e T s e e e e e e
o

- -

Anderungen und Irrtimer vorbehalten.



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Anbindungsmaoglichkeiten

| | —]
Seite
A Fugenkreuz 03
7 1-1 Horizontalschnitt 04
| 2-2 Vertikalschnitt 05
B ‘ﬁ 3-3 oberer Fensteranschluss 06
3-3 oberer Fensteranschluss 07
. 4-4 Fensterbank 1 08
4-4 Fensterbank 2 09
4-4 Fensterbank 3 10
5-5 seitlicher Fensteranschluss 11
e 6-6 AuBenecke ohne Fuge 12
Z‘l 6-6 AuBenecke mit Fuge 13
1 1 7-7 Attikaabschluss 17
L J 8-8 Sockelabschluss 18
KassettengréBen
max. 1570 x 6000 mm
-3 .
‘ Vertikal:
l._ Hohe abhangig von
3
ﬂl 5 Agraffensystem.
=4
A —
‘7 b
NI
A4
()
- S
4 I
D 5; JS 6‘ ‘6
Verlegerichtung bei
vertikaler Anordnung:
MaBgebend ist die
Kennzeichnung auf
der Schutzfolie
‘_&
-
8
Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich
Anderungen und Irrtimer vorbehalten. FA203700 02

Knnitmktmns‘/msrhg



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Fassade - Fugenkreuz

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Gleitpunkt-
agraffe
“ INL “
Il
?ééprofilﬁfx* — — —+ -7 I — T
@ a0 fe & |
I L = R J‘ H H L - fL fffffffffff 4 ]
i
h o
hod
by -
1 @ @ | I | @ ®
L L R 7f7f7J7 ] L 7L7 - 7f7f7J 77777 B
Il
$ it A
Tragpunktagraffe mit Fugenprofil/ \ Metawall® B1 \Tragpunktagraffe mit
Justierschraube Justierschraube
+ Fixierung

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten.

FA203700 03

Konslruklions‘/olschM



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Fassade - Horizontalschnitt

\ \ \
K- \ \\ \ \ \ \ \ \ \
Patte \\\ \\\\\\
UK- = \ \ \ \ \ \ \ \
Wandhalter
| | | | | | | (
A / A A A A A A A
/\ /\ /\ /\ /\ /\ /\ /\ /\
[\ [\ [\ [\ [\ [\ [\ [\ [\
// \\ // \\ // \\ // \\ // \\ // \\ // \\ // \\ // \\
UK' f /// \\\ /// \\\ /// \\\ /// \\\ /// \\\ /// \\\ /// \\\ /// \\\ /// \\\
- / \ / / \ / \ / \ / \ / \ / \ / \
L Pro Il \\ / \\ // // \\ // \\ / \\ // \\ // \\ / \\ // \\
\/ \/ / \/ \/ \/ \/ / \/ \j
| K ) )
A
e NN AL AN \__/
Tragprofil = T - ©
N e I
A i avava IRV il Avi
Agraffe mit ‘ ‘ w I© B1 Agraffe mit
Justierschraube =75 Ts75 etawa Justierschraube
+ Fixierung
Fugenprofil

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

FA203700

Konslruklions'/olschM

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.




Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Fassade - Vertikalschnitt

‘ ‘ 10
—
U K' \\ \\\: o :/j\:/\//////
Gleitpunkt- | u - ==
agraffe N é\o (ﬂ;j - \ \ \
W@ PN
| o] ~  Wandhalter
horizontales N \
Fugenprofil
Uber die gesamte
AN Lange gefihrt \ \
Tragpunkt-— | = \ \ \/}
agraffe mit } \ H - \
Justier- ——
schraube [ \\\\\\\\
/ ///::?:x:f{ X \
UK- N\o q W// \
Tragprofil i \s

Metawall® B1

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Die Fugenbreite muss, auch in Bezug zur Demontage einzelner
Kassetten, in Abhdngigkeit der Warmeausdehnung gewahlt werden.

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

FA203700

05

Konslruklions‘/olschM



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Fassade - oberer Fensteranschluss

Befestigungswinkel

Abschlussblech

Metawall® B1

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. FA203700

06

Konslruklions'/olschM



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Fassade - oberer Fensteranschluss mit Jalousiekasten

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Metawall® B1

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

FA203700

07

Konslruklions'/olschM



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Fassade - Fensterbank |

Lochblech — EDD

%}
—]

z A
\ \
Metawall® B1
Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik
Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich
Anderungen und Irrtimer vorbehalten. FA203700 08

KonstruktionsvorschM



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Fassade - Fensterbank Il

Lochblech

[

A

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

v
Metawall® B1

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

FA203700

09

Konslruklions'/olschM



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Fassade -Fensterbank Ill -mit verdeckter Entwasserungsrinne

SOOI,

K

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

FA203700 10

Konslruklions'/olschM



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Fassade - seitlicher Fensteranschluss

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Metawall® B1

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten.

FA203700

Konslruklions'/olschM



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Fassade - AuBenecke ohne Fuge

O
o~
; A
JAVAVAN f
0 o |
226
Metawall® B1
Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik
Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich
Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. FA203700 12

Konslruklions'/olschM



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Fassade - AuBenecke mit Fuge

Metawall® B1
Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik
Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich
Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. FA203700 13

Konslruklions'/olschM



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Fassade - Innenecke ohne Fuge

s N

Metawall® B1 : f \
N
N

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

OOOOOOOO




Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Fassade - Innenecke mit Fuge

) "
- I B | \\ \
JAVAA i TIUI:ZE \\\\x>
Metawall® B1 | \

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Anderungen und Irrtimer vorbehalten. | FA203700




Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

00000000




Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Metawell

metal sandwich technology

Fassade - Attikaabschluss

X Lochblech

4

Lochblech

Metawall® B1

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

FA203700
Konslruklions'/olschM

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.




Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - SCHIENENSYSTEM

Fassade - Sockelabschluss

Metawall® B1

]

Eﬂ‘% I

)
Lochblech

S 000585050¢
E%%%%%%%%%%%%

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

FA203700

KKKKKKK klions‘/omchM



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Fassade - schematische Ansicht

o T o s o 2

:___.\;\

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

FA203600

01

Konslruklions'/olschM



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Anbindungsmoglichkeiten

|
1 1 | Seit
eite
A Fugenkreuz 03
7 1-1 Horizontalschnitt 04
‘ 2-2 Vertikalschnitt 05
B ‘«7 3-3 oberer Fensteranschluss 06
3-3 oberer Fensteranschluss 07
B 4-4 Fensterbank 1 08
4-4 Fensterbank 2 09
4-4 Fensterbank 3 10
- 5-5 seitlicher Fensteranschluss 11
6-6 AuBenecke ohne Fuge 12
ﬂl 6-6 AuBenecke mit Fuge 13
7-7 Attikaabschluss 17
8-8 Sockelabschluss 18
1 1
vl 2
| KassettengréBen
\‘3 2 Horizontal und Vertikal:
__ max. 1570 x 6000 mm
3
A
i 5
A
\ 2
o)
-1 T
6 6
ﬂl ZN& 5¢ ;5 L J
Verlegerichtung bei
vertikaler Anordnung:
- MaBgebend ist die
Kennzeichnung auf
der Schutzfolie
r&
i« I
8
Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich
Anderungen und Irrtimer vorbehalten. FA203600 02
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Fassade - Fugenkreuz

Gleitpunkt-
agraffe

l {

e || e
‘ {:H:;‘L:j + =

Agraffe «*\\L T ﬂﬁ*ﬁrf } —
Ri

StoBblech \\#\%7

& &
) | | e B

i iy

I I

| | | |
I é{?EEE%%% ¥

| | | |

| | | |

# @ @ﬁ

/ \

U-Profil J \ Metawall® B1 Tragagraffe

Bolzen

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. FA203600 03
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Fassade - Horizontalschnitt

KS-Platte - \

UK—WandhaIte?

StoBblech .

Agraffe ~__ \

10

\J

\J

U-Profil

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Bolzen mit
Ks. Hulse

Metawall® B1

‘ ‘

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

FA203600
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Fassade - Vertikalschnitt

10

— =

U-Profil ——— |

Gleitpunkt- —
agraffe

StoBblech ——|

\
\
\
\
\
\
\
\
\
\\
\\
/
-

nur oben

fixiert

horizontales =7
Fugenprofil = N
Uber die -
gesamte S

Lange gefthrt | ¢}

Tragagraffe ——

T

Metawall® B1/

ey
1

UK-Wandhalter

/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
\ /\ /

>

/
/
/
/
/
/
/
/
/
/
/

\
\

\\\/// : H/ ) 2\\\1/ o \\\/// 2\\\\‘/// ‘\\\H/ ) 2\\” // 2\\”/ /

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Die Fugenbreite muss, auch in Bezug zur Demontage einzelner Kassetten,
in Abhdngigkeit der Ausdehnung gewahlt werden.

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

FA203600
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Fassade - oberer Fensteranschluss

Metawall® B1

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Anschlussblech

Befestigungswinkel

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten.

FA203600 06
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Fassade - oberer Fensteranschluss mit Jalousiekasten

\@
Metawall® B1

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten.

FA203600
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Fassade - Fensterbank |

Lochblech

t
N

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten.

FA203600
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Fassade - Fensterbank Il

Lochblech

_

O

Fimey
L

~—

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Metawall® B1

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten.
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Fassade -Fensterbank lll-mit verdeckter Entwasserungsrinne

Metawall® B1

—-
[

[o]
Ee:

Fiam
1

N

\ A
Art, Anzahl und Position ! $
der Agraffen nach Statik

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten. FA203600 10
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Fassade - seitlicher Fensteranschluss

Al

M~
S |
[ f
i==F
I P e,
IAVAVAVA U J

Metawall® B1

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten. FA203600 11
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Fassade - AuBenecke ohne Fuge

]

e

i
B\

lieiin
JX

S
E‘:T R

Metawall® B1 >0
Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik
Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich
Anderungen und Irrtimer vorbehalten. FA203600 12
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Fassade - AuBenecke mit Fuge

\\\h \ - foll
e\\\\\\\\\\\\\\% ait
N
NN
\\\\\\\\
A '
.

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Metawall® B1

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten.

FA203600
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Fassade - Innenecke ohne Fuge

yai AN VAVAVA'G
(o)
N
Metawall® B1 gt %N \\\\
4

Art, Anza hl und Position
der Agraffen nach Statik

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten. | FA203600




Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Fassade - Innenecke mit Fuge

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten. | FA203600




Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Fassade - seitlicher Wandabschluss

R ~= SIS SNNNN

Metawall® B1

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten. FA203600 16
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Fassade - Attikaabschluss

I
s
Y
Holz
%,, s .
% £ \ \ \\\\
g \\\ \ \\
§ \ \ \ \ Lochblech
Lochblech \ \
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© N \\ \ \
|
\ \ \ \
|
\ \ \ \
‘ Kl \\
L_ \ \

A NN I NN
V
Metawall® B1
Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik
Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstéablich
Anderungen und Irrtimer vorbehalten. FA203600 17
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Fassade - Sockelabschluss

/

Metawall® 81/

Lochblech

B el g -GS Ig=0
.9, CT D
() CoCD
é@%@%%%% 540

Art, Anzahl und Position
der Agraffen nach Statik

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten.

FA203600
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

4er und 6er Tragagraffe

der - Tragagraffe

100
&

40

60 *60
- 10, 40 10_ »%«
(@]
= & - -
‘ |-
(9]
‘ LN
o 3 > i
o % 4] 9% g0, Ao
; o’ 259
6er - Tragagraffe
- 60 _ *60
- 10, 40 _10|_ A
(@)
o S - |-
St ©

ﬁ%\ . H-

49*07

* empfohlene Abmess

0%

ungen, Anderungen nach Statik

Bei den Tragagraffen werden 2 Nieten zur Aufnahme des Eigengewichts der Platte benétigt.

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten.

FA203600

Konslruklions'/olschM



Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

8er Tragagraffe

8er - Tragagraffe
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=
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* empfohlene Abmessungen, Anderungen nach Statik

Bei den Tragagraffen werden 2 Nieten zur Aufnahme des Eigengewichts der Platte benétigt.

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten. FA203600
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

4er und 6er Gleitpunktagraffe

der - Gleitpunktagraffe
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* empfohlene Abmessungen, Anderungen nach Statik

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten.

FA203600
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

8er Gleitpunktagraffe

8er - Gleitpunktagraffe
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* empfohlene Abmessungen, Anderungen nach Statik

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten. FA203600
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

8er Doppelgleitpunktagraffe

8er - Doppelgleitpunktagraffe

60 60
10_ 40 _10_ »4‘«
Er n
[ > | - -+
o @ o
S ¢ ~
N 4 g - &
& L & 4+ I ?

e :

80

40

D)

32
52

10,_
-

[
#
)

\:\
7

\|
“hos

i

12.

*25.9

* empfohlene Abmessungen, Anderungen nach Statik

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten. FA203600
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Anbindungsmaglichkeiten

max. 1570

max. 6000

max. 1250

max. 1250

max.
400

AN NI

=
E
B

B
=
B

B
=
B

B
=
B

B
=
B

E b

= =

B

)

= B

= >
1570

AN AN AN N N
Anbindung Horizontal:
2 x nH - fach Stitzung, (bzw. 3 x nH - fach)
nH = 2 bis 10
Anbindung Vertikal:

2 x nV - fach Stutzung, (bzw. 3 x nV - fach)

nV = 2 bis 10

A Festpunkt
3o
226 -
-~ Zu verwendender Niet: Tragpunkt
e e 1 PolyGrip Niet 4,8 x 10 Alu / Nirosta ———
H il == I Fa. Gesipa Art. Nr. 1433892
‘ Al Gleitpunkt
Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich
Anderungen und Irrtimer vorbehalten. FA203600 20
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Metawell

metal sandwich technology

Metawall® B1 - BOLZENSYSTEM

Durchbiegung max.

/N AN

1) 1)

LH
max. Durchbiegung LH = < LH/100

Konstruktionsvorschlag. Zeichnung nicht maBstablich

Anderungen und Irrtimer vorbehalten.

FA203600 21
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